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Jelen kézikdnyv a Corian® hatékony és biztonsagos dsszeallitdsdhoz szlikséges Utmutatasokat tartalmazza.
Ismerteti azon szakmai ismeretek normait, amelyek ahhoz szlikségesek, hogy a fogyasztd elégedett legyen.

A rovid kézikonyvben leirt 6sszeallitasi eljarast elismerték Eurdpaban, Kézép-Keleten és Afrika régidiban és az
Osszeallitdas soran alkalmazni kell ket annak érdekében, hogy megfeleljenek a DuPont tiz (10) éves
Meghatdrozott Garancia Programjanak. A Corian® 0sszedllitasaval kapcsolatban Corian® szallitéjatdl kaphat
tovabbi részletes tajékoztatast.

A DuPont semmiféle felel6sséget nem vallal arra az esetre, ha ezeket a technoldgidkat mas termékekre
alkalmazzék.
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A. M| A CORIAN®

A Corian® egy szildrd, nem pordzus, £1/3 (polimethil metilakrilatként vagy PMMA-ként is ismert) akrilgyantabdl
és 12/3 aluminium trihidratbdl, egy bauxitbdl nyert természetes asvanyi téltGanyagbdl allo feluleti anyag. A
Corian®-t lakasokban és kereskedelmi létesitményekben dekoracids célra alkalmazzak. Tervezési sokoldalusagot,
funkcionak megfelel§ felhasznalast és tartdssagot kinal. Lapokban és kiilénb6z6 alakzatokban szallitva
hagyomdnyos famegmunkald szerszamokkal tetszés szerint alakithaté. A Corian® egy eredeti tomor felileti
anyag, amit kizardlag a DuPont gyartja. Pultok, asztalok, fird6kadak/zuhanyfiilkék, konyhai mosogatdk,
laboratériumi pultok széles korben, szamos teriileten elfogadott anyaga, pl. szdllashelyek, egészséglgyi
létesitmények, bankok, butikok, éttermek.

B. KORNYEZET

A DuPont és minden terméke szdamara fontos szempont a kornyezet. Szamos olyan kezdeményezést
fejlesztettlink ki, amelyek el6segitik a sikeres Uzletet anélkil, hogy a jové generacidkat veszélyeztetnék,
mikdzben zéréd hulladék eldallitdsra és zérd kibocsatasra, energia- és forrdstakarékossagra, az anyag
Ujrahasznositdsara stb. toreksziink.

A Corian® tehat ,,z6ld” anyagnak tekinthet§, mert ...

e Tartés és megujithatd: sokdig tart és kdnnyd javitani és feldjitani. Mivel Ujra feldolgozhat6, a Corian® a
megmunkalas soran 1/3-dal kevesebb hulladékot eredményez, mint a ké.

e Kémiailag semleges és kornyezetvédelmi szempontbdl megbizhaté: nem [ép azonnal reakciéba mas vegyi
anyagokkal vagy elemekkel, ezért kornyezetterhelése csekély. A Corian® igy a legszigorubb élelmiszer-
szabvanyoknak is megfelel. Az anyag szinezésére haszndlt pigmentek élelmiszerekkel érintkezve is
hasznalhatdk.

® Nem mérgez6: a Corian® szobahémérsékleten nem mérgez8, gdzokat vagy illékony szerves vegyiileteket
nem bocsat ki. T(iz esetén a Corian® tisztan ég, flstkibocsatasa jelentéktelen. Tehat a Corian® ragasztok és
tomit6anyagok szervesanyag-kibocsatasa a kezelés soran joval az USA és EU-normak alatt marad.

C. BIZTONSAG
A biztonsag a DuPont-nal vallalati kincs.

A DuPont biztonsdg-tudatossaga a cég kezdeti idGszakdig (1802) nyulik vissza, amikor puskapor-gyarat
mikddtetett. A biztonsag ezen kezdeti napok 6ta a DuPont kultirajanak allanddan része.

Javasoljuk, hogy Onék, mint Corian® feldolgozdk, alkalmazzék a jelen Utmutatd szerinti biztonsagi iranyelveket.
Biztonsagi iranyelvek:

1. A kllonboz6 szerszamok hasznalata el6tt sajat biztonsaga érdekében olvassa el a hasznalati utasitast
és tartsa be a biztonsagi elGirdsokat.

Minden szerszamot foldeljen.

Tavolitsa el a beallité és szorité kulcsokat.

A munkahelyet tartsa tisztan.

Tartsa tavol a gyerekeket és latogatdkat.

A szerszamokat ne eréltesse.

A megfelel6 szerszamot hasznalja.

Viseljen megfelel6 ruhazatot.

PNV RAWDN



9. Amikor kéziszerszdmokkal dolgozik, mindig hasznaljon biztonsagi szemiiveget vagy engedélyezett
véddbpajzsot és flildugot.

10. Rogzitse a munkadarabot. Ha praktikus, a munkadarab leszoritdsahoz hasznaljon befogdszerkezetet
vagy satut.

11. Gondoskodjon a szerszamok karbantartasaradl.

12. Az ajanlott tartozékokat hasznalja.

13. Keriilje a véletlenszer(i bekapcsoldst.

14.Sohase alljon a szerszamra.

15. A megsérilt alkatrészeket ellendrizze és cserélje ki.

16. A szerszamot sohase hagyja Grizetlendl.

Kiilonésen, ha a Corian®t és annak tartozékait mozgatja:

17. A Corian®-t legaldbb két ember mozgassa, ne hajlitsa, hasznaljon erés munkavédelmi keszty(it és ha
lehet, emel6hevedereket.

18. A dobozba csomagolt termékeket ne halmozza fel nagyon magasra és nem biztonsagos médon.

19. Ne dolgozzon nedves csiszolassal, ha a szerszam az elektromos halézatba van csatlakoztatva.

20. A denaturalt szeszt (acetont, metanolt vagy etanolt), ragasztokat és egyéb mérgez6 vagy
gyulékony anyagokat tartsa jol szell6z6 helyen.

21. A csiszolas és a Corian® egyéb gép megmunkalasa soran keletkez6 por és para nem okoz szokatlan
veszélyt. Azonban azt javasoljuk, hogy a porszennyez6dés minimalisra csdkkentése érdekében
porszivora csatlakoztathatd szerszamokat hasznaljon

22. Tobb komponensl ragasztok zart térben (pl. flirdGszobdk stb.) torténd haszndlata esetén
gondoskodjon a megfeleld szell6zésrél, ellenkez6 esetben a szerves g6zokhoz viseljen gazalarcot.

A DuPont”” Corian® tomor feliiletekhez az anyagbiztonsagi adatlapokat a DuPont cég honlapjardl
(http:\\msds.dupont.com), a www.corianenterprise.com honlaprél (QN tagok szdmdara korlatozott
hozzaférés) vagy Corian-szallitojatdl szerezheti be.

Baleset esetén az eurdpai orvosigazgatdt a +32/15/21.28.27 vagy +32/475/42.80.82 telefonszamon lehet
elérni. Adja meg a beteget kezel§ orvos nevét és telefonszamat és a baleset részleteit.

Az eurdpai orvosigazgaté felveszi a kapcsolatot a kezel6orvossal, hogy

1. Tobbet megtudjon arrdl, hogy mi tértént
2. Megbeszélje a széban forgd termékkel kapcsolatos legjobb terapidt.

D. SZERSZAMOK ES TARTOZEKOK

Az asztalos Gzemek tobbsége rendelkezik Corian® megmunkalasahoz szilkséges eszkézokkel. Nincs kifejezett
ajanlas arra, hogy milyen mdrkat hasznaljon a Corian® megmunkaldsdhoz. A Corian® azonban megkoveteli,
hogy a flirészlapok és gyalukések volfram karbid betétesek legyenek és a gépi szerszamoknak elég erésnek kell
lenni ahhoz, hogy biztositsak az 6sszeallitds minGségét és a gép hosszu élettartamat.

Az aldbbiakban olyan famegmunkald berendezéseket sorolunk fel, amelyek lehetévé teszik a Corian® lapok és
alakzatok hatékony és biztonsagos megmunkalasat:

D.1.FURESZEK ES FURESZLAPOK

Barmilyen tipusi korflirészt lehet hasznalni a Corian® flirészeléséhez és méretre szabasdhoz. A
legelfogadottabb altalanos valtozatok:

- Adagoldvalyuval rendelkezé stabilflirész
- 45 fokban donthetd lyukflirész flirész

- Nagy teljesitményl hordozhat6 korflirész
- Gerenda-flirész



- Vertikdlis betétvago flirész
- Viz h(itésl gyémant-betétes flrész
- Radidlis kéziflirész

A korflrész tipusatol fuggetlendl minden flirésznek:

nagy teljesitménytinek,

harom él(, volfram karbid betétesnek kell lenni, amit csak a Corian® vagasara hasznalnak;
—5...+10 fokos d6lésszogl betétekkel, amelyek kifejezetten ,kemény miianyag vagéasara” késziiltek
sima flirész, kis farkasfogakkal, sargaréz betéttel és nehezebb kerettel

meg kell felelni a helyi biztonsagi szabvanyoknak.

ukhwn e

A flirészlapokat rendszeresen kell élesiteni 400-600-as szemcsefinomsagu csiszoldkoronggal.
A flirészlapoknak 25 mm atmérénként 8 foggal kell rendelkezni.

Az aldbbi tablazat tartalmazza a Corian® vagdasahoz legalkalmasabb szaraz lapokat.

Penge atmérd Vagas-szélesség | Lap-vastagsag Vagas-mélység Fogak szama Fog-hézag
mm mm mm mm mm mm

200 2.8 2.2 30 64 9.8

250 3.2 2.6 30 80 9.8

300 3.2 2.6 30 96. 9.8

350 3.6 3.0 30 112 10.2

400 4.4 3.6 30 128 10.5

450 4.4 3.6 30 144 9.8

500 4.4 3.6 30 160 9.8

D.2.HORNYOLO GYALUK ES GYALUKESEK

A Corian® megmunkalasa soran a hornyolé gyalu felbecsilhetetlen érték.
Az alabbiakban olyan hornyold gyalukat sorolunk fel, amelyek lehetévé teszik a hatékony mindennapi
megmunkalast.

Nincs abszolut ajanlas arra, hogy milyen markaju vagy melyik gépi gyalut haszndlja a Corian®-nal torténé
munkavégzés soran.

Csak j6é minGségl volfram karbid betétes gyalukéseket hasznaljon. Gy6z6djon meg arrdl, hogy allanddan élesek
legyenek. A gyémant flirészlapok és gyalukések nagyon jél hasznalhatok a Corian® megmunkaélasa soran —

hasznos lehet egy szakkeresked@vel konzultdini.

Az alabbiakban ismertetjik a feladatokat és a hasznalandé gépi gyalukat.

FELADAT MIN. ERO SZERSZAM/GYALUKES




Altalanos céli munka: 1600W 10 mm

pl. perem és illesztés vagas, kivagas karbid betétes kéthornyos , 12mm*
fogasmélység

Nagy teljesitményl munka: 2200 W 10 mm karbid betétes egyhornyos, 12 mm*

pl. kotegelt kivagas, benjo vagasok, ivek fogasmélység

Részmunka: pl. élkezelés 900 W karbid betétes dekor gyalukés

*12 mm (UK-12.7 mm)

D.3.CSISZOLOGEPEK ES CSISZOLOPAPIROK

A Corian® kikészitése kritikus pontja annak, hogy a fogyaszté hogyan érzékeli azt, hogy On mennyire tud
dolgozni a Corian®-nal.

A hatékony kikészitéshez sziikséges szerszamok:

e szabdlytalan korcsiszold

e penumatikus szabalytalan kércsiszold (a leginkabb ajanlott)

e 100, 180, 240, 280, 360 (600, 800 és 1200) szemcsefinomsagu csiszolépapir (a finomabb szemcsék a
nedves és szaraz valtozat)

e Scotch-Brite™ 7447, 7448 tokmany vagy J6st Superpad S/G 600

e |MFF™ mikro tarcsak 100, So, 60, 60, 40, 30, (15,9 mikron)

Tovabbi részletek megtalalhatok a Corian Gyartasi Kézikdnyv ,,19. Kikészités és polirozas” fejezetében.
D.4. ROGZITESI RENDSZEREK

A Corian®-hez kilonb6z6 tipusu rogzit6k haszndlhatok.

Ajanlott tobbek kozott:

®  rugds szoritd

e G-szoritd

e toldreteszes szoritd

Az alabbi tablazat tartalmazza, hogy a kiilénb6z6 alkalmazasokhoz mely szoritd rendszerek ajanlottak:

Feladat Szorito tipusa

Lefelé mend csikok rogzitése rugos rogzitd vagy toldéreteszes rogzitd
Sablonok vagy egyenes élek helyben tartasa G-rogzit6 vagy toldreteszes rogzité
Lapok egyiitt tartasa az illesztéshez toldéreteszes rogzité

D.5. SABLONOK

A DuPont altal gyartott sablonokat kell hasznalni minden rézsutos kivagashoz, az alakzat-illesztés
elGkészitéséhez.

A sablon-modellek és DXF féjlok specidlis beszerezhet6ségét megtudhatja a www.coriananterprise.com
honlaprdl vagy Corian® szallitéjatol.

Sajat készitésl sablonok S szerelési formakhoz hasznalhatok.

Az ,A” szerelésekhez a Corian® gyart sablonokat. Annak elkeriilése érdekében, hogy a Corian® tobb
komponens(i ragaszté a Corian® sablonhoz ragadjon, a sablonon alkalmazzon kiilénb6z6 butorpolir
bevonatokat. A képz&d6 finom viasz megakaddlyozza a tébb komponensi ragaszté odatapadasat.




A sablonokat ugy kell tarolni, hogy megdrizzék jé allapotukat és éluk formajat (példaul fliggdleges racsos
taroldban).

Ez sziikséges annak biztositasahoz, hogy a kivagasok tisztdk és simdk legyenek, ami a forma beépitésénél
tokéletes illesztést jelent.

E. A CORIAN® ELLENORZESE
Felhasznalas el6tt ellendrizze a lapokat és az alakzatokat.

Ne dolgozzon olyan, a szabvanynak nem megfelel6 termékkel, ami nagyban megnéveli a feldolgozashoz
szlikséges id6t.

A DuPont csere-iranyelvei nem teszik lehetévé a nem szabvanyos termékkel végzett munka miatti
kartéritést.

Ha nem biztos a termék mindségében, a Corian® termék specifikdcidjarél a www.corianenterprise.com
honlapon talal informacidt vagy konzultaljon Corian® szallitéjaval.

A lapok ellen6rzésének 1ényeges eleme a szinazonossag ellenérzése. A Corian® Osszetétele a gyartds-ciklusok
kozott a természetes dsvanyi anyagok és a mesterséges akrilok komplex keverése miatt enyhe szinvaltozasokat
eredményez. Ezért a termékekben elkerilhetetlen a szinek eltérése (egy lapon beliil vagy azonos szin(i lapok
kozott).
Ezért a Corian® lehet§ legjobb szinillesztése érdekében szigortuan be kell tartani az aldbbi Utmutatasokat:

1. Iépés: Ugyanarrdl a raklaprdl hasznaljon lapokat.

2. lépés: Minden lapon ellendrizze a ranyomtatott kddot és ha lehet, az egymashoz legkdzelebb allé

kodszamu lapokat haszndlja fel (példa: 9063421 és 9063481).

3. |épés: Ellendrizze a szinek illeszkedését.
Ha a ranyomtatott szam vagy cimke egy komplett raklapon bellli laprél hidnyzik, nagyon valészind, hogy a lap
ugyanabbdl a kotegbdl szarmazik, mint a raklapon [évé tobbi. A 3. Iépést ne hagyja ki, mielStt elkezdi a munkat
ezzel a lappal.
Ha a fenti irdnyelvek 3. 1épése utan jelentds szineltérést talal, vegye fel a kapcsolatot Corian® képviselSjével.
F. TAROLAS ES KEZELES
Ne prébadlja meg a Corian® lapokat segitség nélkil kirakni vagy mozgatni.

Ne szallitsa a lapokat vizszintesen vagy aldtamasztas nélkiil, és kirakodaskor ne csupasz kézzel dolgozzon.

A termék torékeny, nehéz és dvatosan kell vele banni annak biztositdsahoz, hogy elsé osztalyd anyag keriljén a
munkaasztalra.

A lapokat ugy kell tarolni, hogy a termék teljesen sik legyen, azaz ne gérbiljon meg.

A Corian® lapokat és formakat +15 és +23 °C koz6tt a legjobb téarolni, szaraz, jol szell6z6 helyen.

A formakat ugy kell tarolni, hogy kénnyen hozzaférhet6ek legyenek, a karton tartalma pedig azonosithaté
legyen. A formdk dobozan ne taroljon nehéz termékeket. A Corian®-t semmilyen kérilmények kozott sem

szabad szabadban tarolni.

Ha a Corian® rendkivil hideg hémérsékletnek van kitéve, az anyaggal valé munkavégzés megkezdése el6tt meg
kell varni, hogy szobahémérsékletre, kb. +18 ... +20 °C-ra felmelegedjen.



A Corian® tobb komponens(i ragasztot sotét helyen, dllandd, 12-25 °C kozotti h6mérsékleten kell tarolni. A
Corian® tobb komponensU ragasztok két évig tarolhatdk. Felhasznalas elStt ellenGrizze a lejarat datumat.

G. FELDOLGOZAS

Az ebben a fejezetben ismertetett f6 feldolgozasi technoldgidk lehetévé teszik a Corian® lapok és formak
hatékony feldolgozasat.

Ez egy alaptdjékoztatds a Corian®-rél és ha Osszetettebb feldolgozas-technoldgiara van szlikség, vegye fel a
kapcsolatot Corian®-szallitéjaval vagy a www.corianenterprise.com web-laprél szerezzen be tovabbi
informaciot.

G.1. A CORIAN® VAGASA

A vagas el6tt gondosan ellendrizze a rajzot és készitse el a leszabasi jegyzéket.

A Corian® taguldsara és Osszeillesztésére minimum 3 mm toleranciat kell hagyni.

A falak kozotti taguldsra minden Corian® felhasznalas esetén legalabb 3 mm rést kell hagyni.

Megjegyzés:

A 6 mm-es Corian® csak fligg6legesen alkalmazhaté.

Lehetséges, hogy a 6 mm-es és 12,3 mm-es Corian® lapok kdzo6tt szin- vagy mintazat-eltérés van.

A ,Lustra” szinsorozat tervezéskor és O0sszeallitaskor bizonyos specialis mérlegelést igényel. Kérjik, vegye fel a
kapcsolatot Corian® széllitéjaval vagy www.corianenterprise.com honlapunkon a Felhasznaldsi kézikonyv, 22.
fejezetét keresse meg tovabbi tdjékozddas céljabol.

G.2 ILLESZTESEK POZiCIONALASA
Amikor a Corian® installalasanak terveit vizsgaljuk, azt kettds célbdl tessziik:

1. Az illesztések elhelyezése ugy, hogy minimdlis mennyiségli Corian® lapot és kellékanyagot kelljen
felhasznalni.
2. Azillesztéseket ugy elhelyezni, hogy a termék teljesitménye maximalis legyen.

G.2.1. Azillesztések pozicidjanak kivalasztasa

Az illesztéseknél a szdlaknak illeszkedni kell egymdshoz; azaz az illesztéseket vagy a lap hosszan flggdlegesen
vagy azzal parhuzamosan kell elhelyezni. Minden ellentétes vég( illesztést ald kell tdmasztani.

Az illesztések legjobb elhelyezésének kivalasztasa érdekében Iépésrél |épésre kbvesse az aldbbi eljarast:

1. Vegye figyelembe a tiizhely és/vagy hékibocsato késziilékek elhelyezését.
Ahol lehet, (azaz a kialakitds és a gazdasagossag lehet6vé teszi) az illesztés a tlizhely vagy a késziilék ellilsé
szélével parhuzamos legyen (kiugrd sarkok). A pult-illesztések és a tlizhely kozo6tti minimalis tavolsag 250
mm.

2. A mosogatogép figyelembe vétele
Ahol lehet, (azaz a kialakitas és a gazdasagossag lehet6vé teszi), az illesztések ne kerlljenek a mosogatdgép
folé.

Megjegyzés:
Mindig tegyen szigetel6anyagot kozvetlenll a mosogato folé; a mosogato és a Corian® kozé.
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3. Bels6 sarkok figyelembe vétele
Ahol lehet, (azaz a kialakitas és a gazdasagossag lehet&vé teszi) az aldtdmasztott illesztések a belsé saroktdl
legaldbb 35 mm-re keriljenek. Minden belsé sarkot 5 mm-es radiusszal kell kialakitani.

12c abra: TOLUJA OSSZE A LAPOKAT

L.
|
L; 4. Helyszini illesztések figyelembe vétele és a szallithato
| elemek mérete
; Gondosan mérlegelje a széllithatd elemek méretét és sulyat
és hatdsukat a nem kivanatos helyszini illesztésekre.
A helyszini megtekintés soran szerzett informaciok alapjan
hatdrozza meg ennek a két ellentétes dolognak az
| == egyensulyat.
[ et

G.3. A CORIAN® ILLESZTESE
A Corian® két darabjanak 6sszeillesztésekor fontos, hogy a két darab pontosan illeszkedjen egymashoz.
Az Gsszeillesztendd két él idedlis elGkészitése a gyalun vald ateresztés (tikor vagas).

Ez az eljaras egy szabvanyos kettds hornyolt gyalukéssel torténik, ami egyszerre halad at az 6sszeillesztend6 két
Corian® darab vezet6 élén, ahogy az alabbi dbra mutatja.

TUKORVAGAS MODSZER

Az illesztés gyaluldsa utdn az Gsszeillesztendd két élet 150/180 szemcsefinomsagu csiszolopapirral gondosan &t
kell csiszolni, biztositva, hogy a felsé sarkok ne legyenek lekerekitve.

Mindkét élet tisztitsa meg minden olyan szennyez8déstél, ami az illesztést elszinezheti. Haszndljon tiszta
denaturdlt szesszel atitatott fehér textilt vagy papirtorl6t. Prébalja meg Osszeilleszteni a két élet, hogy teljesen
illeszkednek-e.

Kozvetlenil az illesztés ald tegyen mlanyag szalagot, hogy a Corian®-t mozgatni tudja. A lapokat lentrdl felfelé
haladva igazitsa ki mindaddig, amig a homlokzati beallitas tokéletes nem lesz.
A két osszeillesztend6 darabot egymastdél 3 mm-re helyezze el.

Az illesztés kitoltésére hasznaljon azonos szinli Corian® tébb kompenensi ragasztot.
Tolja 6ssze a lapokat és rogzitse anélkil, hogy tul szorosak legyenek.
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A Corian® feldolgozdsi és installdldsi technolégidjdrél tovdabbi informdciot kaphat a
www.corianenenterprise.com honlapon vagy Corian ® szallitojatol.

Megjegyzés:

Minden Corian® illesztést ala kell tamasztani azért, hogy megfeleljen a DuPont garancialis elGirasainak.

Az aldtdmasztott illesztés az illesztést a Corian® lap tényleges hosszan erésiti.

A Corian® aldtamasztd csiknak ugyanolyan vastagnak kell lenni, mint a készitend6 lapnak.

A csiknak végig kell futni az illesztés teljes hosszan és a Corian® ragasztot kell haszndlni a Corian® aldtdmasztd

csik teljes szélességében.

SZABVANYOS ALATAMASZTOTT
ILLESZTES

{mm

50 mm

—

12,3 mm

FERDE ALATAMASZTOTT ILLESZTES

5omm

Héforrds vagy bdrmilyen konyhai asztal kézelében Iévé minden Corian ® illesztést ferdén ald kell tamasztani.

CSIKOK AZ ANYAGON + A ROGZITESEKEN

Minden Corian® darabra tegyen kis kockdkat meleg
olvasztott enyvbdl és ezeket rogzitse G-szoritdval. Ne hizza meg nagyon.
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Biztositsa, hogy egy csepp enyv keriiljon az illesztés teljes hosszara, amikor a régzité nyomast alkalmazza.

Ha az enyv szdraz és kemény, a felesleget tavolitsa el egy gyaluval.

Az illesztés befejezéseképpen fogjon egy szabalytalan korcsiszolo-gépet vagy egy standard korcsiszoldt 120-as
szemcsefinomsdagu csiszoldpapirral és csiszolja le a felesleges ragasztét és a lapok kézotti egyenetlenségeket. Az
elsé csiszolds befejezése utan, vegyen egy 150-es szemcsefinomsagu csiszoldpapirt, az illesztési felliletet csiszolja
le és fényesitse.

Matt kikészitéshez 240 — 360 szemcsefinomsagu papirral csiszoljon és a teljes felliletet egy szlirke Scotch-Bute™
parndval készitse ki.

G.4.  SZELEK ES FUGGOLEGES DARABOK

A szélek kialakitasara kiilénbo6z6 eljarasok vannak:

1. Hornyolasos szélkialakitas

A hornyoldsos szélkialakitas tovabbi erdsitést ad az illesztésnek, pontosabba teszi a fliggbleges elhelyezést és
javitja az illesztés mingségét.

Mivel a szemcsés szincsaladok alsé oldala egyenetlen vagy légbuborékokat tartalmaz, amelyek befolyasoljdk az
illesztés min&ségét, a fenti problémak kikliszobolése érdekében ezt az eljardst javasoljuk.

Sziikséges eszk6zok:

e 1600 W-os gyalu
e felUlethornyold kés (az aldbbi dbra szerint)

Fogd . Kerékvezetd

|f_i-ﬂi.’ LEsam™
= —
1 '

12.8x2 mm horony

[

Lefelémend
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Megjegyzés:
A ,Summit” és ,,Magna” szinek 6 mm-es hornyolast igényelnek.
A Lustra szinek esetében kérjik alkalmazzak feldolgozdasi utmutaténkat.

2. Nem hornyolt szélek
Egyenes éleket kozvetleniil a Corian® lapok alsé oldaldhoz is lehet illeszteni. Ha ezt a mddszert alkalmazzuk,

ellendrizni kell, hogy a lap alsé oldalan nincsenek-e hibak és illesztés el6tt a lapot fligg6legesen, valamint az alsé
oldalat mindig le kell csiszolni.

Kis fa &5 Coran kockak
olvasztott enyvvel ragasziva

3. Vizfogo élek

A vizfogd élet a homlokoldalra alkalmazzak tgy, hogy a felsG éle az asztallap folott 2-3 mm-rel kidll. Ez lehetévé
teszi, hogy egy specidlis gyalulas, lekerekités céljabol hozzaférjen és egy vizelvezetd peremet kialakitson.

CORIAN munkafelilet A szélet egy parkanygyaluval lehet hornyolni

1.l —j&F e A szélet egy parkanygyaluval lehet hornyolni

elére hornyolt fliiggdleges darab L

4. Egyéb élformazas

A fligg6leges darabokra alkalmazott egyéb dekorativ élformdzas egységes dizajn elemeket tudnak kélcséndzni a
megmunkalasi technoldgidknak.

Példak a kedvelt élkialakitasokra:
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e ceruza-kerekités
e boltiv
e 15 fokos sarkitas

A megmunkaldsi technolégidk minden élkialakitas esetében azonosak, az eltérések kialakitdsahoz minddssze
eltéré gyaluprofilokra van szlkség.

Elek enyvezése:

A megmunkalas soran gyakran figyelmen kiviil hagyjak a nem teljesen egyitt futo illesztést vagy élcsatlakozast.
Ahol a Corian®-t sajat magahoz vagy mas anyaghoz csatlakoztatjak, az Osszeillesztést teljesen ki kell tolteni
megfelel6 ragasztdval. Tehat, minden élcsatlakozast hasonlé rugalmassagu ragasztoval kell kitdlteni annak
megel&zése érdekében, hogy az illesztésnél koncentralt nyomas alakuljon ki.

G.5.  DEREKSZOGU ILLESZTES
G.5.1 Osszekapcsolt derékszogii illesztés

Az 6sszekapcsolt derékszogl illesztés a fliggbleges falnak az asztallap mogott feljové része, ami egy egyszer(i
illesztéssel kapcsolddik az asztallaphoz

Corian® derékszogl illesztés

) i - szilikon
Corian® raoasztd vaay szilikon

Lorian Aanesive or »ilicone \

alsé keret
e Fuviiane —

Ez egy gyors és egyszer(i modszer a
Corian® asztallap értékének
novelésére
és Corian® ragasztoval vagy szilikonnal ragaszthaté.

G.5.2. Derékszogli illesztés homoru sarokkialakitassal

Homoru sarokkialakitast ugy készitjiik, hogy az asztallap és a derékszogl illesztés kdzé egy lekerekitett darabot
helyezlnk.

Erre harom maddszer van:
1. Azasztallaphozillesztett betét mddszere:
Az asztallaphoz illesztett betét modszeréhez egy 12.3 mm x 25 mm méret(i kockara van sziikség, amit 2 mm-re

besullyesztiink az asztallapba és ez képezi a szerelendd illesztés alapjat. Ezt az az anyag teszi lehet6vé, ami az
asztallap és a fliggbleges kozott boltozat van.

ASZTALLAP BETETMODSZER



G.6. ALAKZAT-BEEPITES

A Corian® alakzatok beépitésének preciz és pontos eljardsnak kell lennie, hogy mindig j6 illeszkedést

biztositson.

Fontos a megfelel§ szerszamok hasznalata. Ezen kiviil minden szerszdmnak kivalé min&séglinek kell lenni, a

gyalukéseknek élesnek és a tamasztékoknak és méréléceknek pontosnak és preciznek kell lenni.

Az alakzatok beépitéséhez |ényegesek a kdvetkezbk:

»S” madszer (alaépités):

A beépitendd alakzatnak megfeleld sablon.

il

e  Egyes hornyol6 gyalukés , 10 mm
e korhornyold gyalukés (pl. Titman ROU-127-15)

A javasolt két gyalukés az ,S” illesztési modell elkészitéséhez:

T
asztallap

alaszerelt
mosogaté
bowl

=

»A” modszer (ferde szerelés):

Erds vizszintes munkapad, ami lehet6vé teszi, hogy az alakzatot beépitsék a lapba.
Legalabb 1600 W-os gyalu, vezetGsinnel és 12 mm-es tokmannyal.

1. ErGs vizszintes munkapad, ami lehet&vé teszi, hogy az alakzatot beépitsék a lapba.
2. Legalabb 1600 W-os gyalu, 30 mm-es vezet8sinnel és 12 mm-es tokmannyal.

3. Abeépitendd alakzatnak megfelel6 sablon.

4. Az ajanlott harom gyalukés, az ,,A” illesztési modell elkészitéséhez:
e Egyes hornyold gyalukés , 10 mm (pl. Titman Xcool-10*12)

e 15 fokos ferde gyalu (pl. Titman Xcioi*12)

e Lefelé haladé mddszert alkalmazé profil gyalu (pl. Titman XC206/12

=
= =

[ ]
Corian® . ' :
asztallap Corian®
: asztallap 3

Corian® b ”
asztallap ornyolas
>tep
down
bowl
TITMAN XCoo1-10*12 TITMAN XC101*12 TITMAN XC206/12
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G.6.1.,S” modszer (alaszerelés)

Az ,S” valtozatl mosogatd az asztallap alsé oldalara van enyvezve.
Az illesztés ilyenkor a mosogatd vertikalis sikjan van, mint ahogy az dbran lathato.

,S” illesztés, alulra szerelt

Z L/

mosogato

Bowl |

Az Gsszedllitds lépései:

1. Forditsuk meg a lapot és csiszoljuk simara azt a felliletet, amire az alakzat kerdil.

2. Asajat készités( sablont rogzitsiik a megfelel§ pozicidba (a lapnak még a felsé oldala néz lefelé).

3. Egy vezet6 sinre rogzitett, legaldbb 1600 W-os gyalut és egy egyes horonyvagd gyalukést hasznalva
hornyoljuk ki az 6blos kivagast.

4. Tavolitsuk el a sablont és prébaljuk beilleszteni a mosogatot.
A mosogatoét pozicionald kockakat enyvezziik a mosogatd pereme kéré, ha nincs hornyolva.
A mosogatdét meleg-olvasztott enyvkockakkal helyezziik a kivagds kbzepére.

5. Az alaszerelt Corian® mosogatdkat mechanikai aldtamasztds nélkil kdzvetlenil a Corian® lap ald
lehet enyvezni, feltéve, hogy a lap és az alakzat az illesztés el6tt le lett csiszolva és tisztitva.

6. EllenGrizze a mosogato peremét, hogy nincs-e rajta sérilés (csinaljon préba-beillesztést).

7. Tisztitsa meg a perem oldalat és az enyvezend® fellileteket tiszta denaturalt szesszel.

8. Fogjon egy Corian® ragasztét és tegyen egy vastag cseppet a mosogatd nyildsa kéré 5 mm-re a
peremtdél.

9. Forditsa meg a mosogatot és helyezze a beallitd kockakhoz. Ellendrizze a megfeleld illeszkedést.

folyamatos csepegtetés radidlis vonalak

Lununuuus oeaa

10. A mosogatdt nyomja erésen a helyére.

11. Hasznalja a mosogatd szoritd rogzitét (vagy hasonld eszkdzt) a mosogatd megtartdsara mindaddig,

BOWL-CLAMPING FIXTURE

= =

Washer and wing Nuts —_
f ﬂ MOSOGATO ROGZITESE _sar_
7

\ i

Hex Nuts and Lock Washers

l

(ﬁ JLARLALLIRRRARRNANY
=)
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alatét és
szarnyascsavar

menetes csavar

hatlapu anya és zarécsavarok

12. Miutdn a ragasztdé megkotott, tavolitsa el a rogzitGket és ingg)
forditsa meg a mosogatot. 3
13. Egy korkéses gyaluval (Titman ROU-12/-15) a lap felesleges
részét gyalulja le a mosogatd belseje felé haladva. =
14. Csiszolja le és fejezze be a mosogatot és a lapot. asztallap \

alaszerelt

mosogato A

Az ,A” valtozatu mosogatdé 15 fokos délésli peremmel rendelkezik a
formazott terméken, lehetévé téve, hogy a mosogatot beleengedjék a
lapba Ugy, hogy az sikban illeszkedjen a lap fellletével.

=
4

G.6.2.,A” mddszer (ferde szerelés)

Megjegyzés:

Nem minden DuPont alakzat rendelkezik 15 fokos délésszogl peremmel, elGszor ellendrizze az alakzatot. Ha
nincs meg a 15 fokos szdg, olvassa el a 6.6.3 pontot, ami ismerteti, hogyan kell az ,,S” szerelés( alakzatot ,A”
szerelés(i alakzatta alakitani.

There are two methods of installing an “A” fit shape product: Az . A” alakzatu termékek beszerelésére két n

1. Sikban torténé beillesztés:

Az ,A” mosogatévidltozatot sikban lehet az asztallapba beilleszteni. Mint a neve is feltételezi, ez a mddszer az
alakzatnak az asztallap sikjaba torténé beillesztését igényli.

15 fokos délésti mosogatd
tébb komponensii ragasztéval rogzitve

= \

SINK SECTION
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mosogaté-metszet

Az Osszeallitas lépései:

®

A lapot gondosan helyezze el egy vizszintes alatdmasztott helyen ugy, hogy amikor attolja rajta, elég
hely legyen a hornyold gyalu és a mosogatd mélysége szamara. A vagasteriilet ald tegyen
alatdmasztast vagy hasznalja az aldbbiakban leirt melegen olvasztott enyvkockakat.

A megfelel6 sablont rogzitse és ne feledkezzen meg arrdl, hogy a dugd kbézepe vagy a mosogatd
kdzepe nem eshet egybe a kivagds kdzepével.

Az 1600 W-os gyaluhoz rogzitett 30 mm-es vezetd sinnel és a simitd gyaluval gyaluljon az éramutaté
jarasaval megegyezd iranyba a sablon belseje kordil.

A kivagast melegen olvasztott enyvkockakkal vagy fa alatdamaszté csikokkal tamassza ald, hogy
megakaddlyozza, hogy a kdzponti darab atessen.

A 10 mme-es simité gyalut cserélje ki egy 15 fokos d6lésszogl gyaluval.

A gyalulas mélységét ugy dllitsa be, hogy a kés csaknem levagja az anyag vastagsagat, azaz korilbelil
12 mme-et.

Az 6ramutato jarasaval megegyez6 irdnyba gyalulja a ferde peremet a kivagdasba.

A mosogatot rakja be a helyére. El6fordulhat, hogy nem illeszkedik szorosan az asztallapba.

Stllyessze tovabb a gyalut, minden alkalommal egy kicsit tobbet vagjon le. Kétszer vagy haromszor at
kell mennie rajta, hogy megfeleléen Uljon az asztallapban.

Ez a finom illesztés és beallitas kritikus szakasza.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

2.

Tavolitsa el a format, ellenérizze, hogy a mosogatd benne (il-e a kivagasban, ellendrizze a vizszintet és
a réseket.

A kivdgas alsd oldala koriul takardszalaggal vagy fdliaszalaggal készitsen gdatat annak
megakaddlyozasdra, hogy a Corian® ragasztd kifolyjon az illesztésbdél.

Az enyv haszndlata el6tt tisztitsa meg a mosogatdperemét és a lap szélét fehér textilidval és tiszta
denaturalt szesszel.

Fogja a Corian® ragasztot és hivjon egy segit6t, aki ott all On mellett.

Az enyvet vigye fel a mosogatora és a lapra és nyomja a helyére.

Ha az enyv megkét, tavolitsa el a felesleges enyvet és csiszolja addig, hogy a mosogatd egy sikban
legyen az asztallap feliletével.

Lefelé halado médszer

A lefelé haladé mddszerhez a lapban a mosogaté széle koriil a maximum 1,5 mm-es horonyra van sziikség.

Ezt a mddszert akkor kell haszndlni, ha az asztallappal azonos szinii formazott terméket épitenek be.

Ez az eljaras biztositja, hogy a lap és az alakzat kozotti legkisebb szineltérés is rejtve marad azaltal, hogy az
illesztés sikjaban torés keletkezik, mint ahogy az dbran lathato.

} / lefelé haladd

mosogatd metszet

EIL TN TRV

Az Osszedllitds lépései:
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1. A lapot gondosan helyezze el egy vizszintes aldtdmasztott helyen ugy, hogy amikor attolja rajta, elég
hely legyen a gyalu és a mosogaté mélysége szamdra. A vagasterilet ald tegyen aldtdmasztast vagy
hasznalja az aldbbiakban leirt melegen olvasztott kockdkat.

2. A megfelel§ sablont rogzitse és ne feledkezzen meg arrdl, hogy a dugd kbézepe vagy a mosogatd
kdzepe nem eshet egybe a kivagds kdzepével.

3. Az 1600 W-os gyaluhoz rogzitett 30 mm-es vezetd sinnel és a gyaluval gyaluljon az dramutaté jardsaval
megegyez§ irdnyba a sablon belseje kordil.

4. A kivagdst melegen olvasztott enyvkockdkkal vagy fa aldtamasztd csikokkal tamassza ald, hogy
megakadalyozza, hogy a kdzponti darab atessen.

5. A 10 mm-es simito gyalut cserélje ki egy 15 fokos d6lésszogl gyaluval.

6. A gyaluldas mélységét ugy allitsa be, hogy a kés csaknem levagja az anyag vastagsdgat, azaz korilbelil
12 mm-et.

7. Az 6ramutatd jardsaval megegyez6 irdnyba gyalulja a ferde peremet a kivagdasba.

A mosogatoét rakja be a helyére. El6fordulhat, hogy nem illeszkedik szorosan az asztallapba.

9. Sillyessze tovabb a gyalut, minden alkalommal egy kicsit tobbet vagjon le. Kétszer vagy haromszor at
kell mennie rajta, hogy megfelel&en (iljon az asztallapban.

®

Ez a finom illesztés és beallitas kritikus szakasza.

10. A sablont ne tdvolitsa el, alaposan vizsgalja meg, hogy a mosogatd jdl Ul-e a kivdgasban, ellenérizze,
hogy vizszintes-e és hogy nincsenek-e rések.

11. A kivagds alsé oldala koriil takardszalaggal vagy fdliaszalaggal készitsen gatat annak
megakaddlyozasara, hogy a Corian® ragasztdé kifolyjon az illesztésbdl.

12. Az enyv haszndlata el6tt tisztitsa meg a mosogatd peremét és a lap szélét fehér textiliaval és tiszta
denaturdlt szesszel.

13. Fogja a Corian® ragasztot és hivjon egy segit6t, aki ott all On mellett.

14. Az enyvet vigye fel a mosogatéra és a lapra is és nyomja a helyére.

15. Miutan az enyv megkotott, a profil gyalukést fogja be az 1600 W-os gyaluba.

16. Gyalulja Ujra a mosogatét a profil gyalu hasznalatdval. Lehet, hogy tobbszor at kell menni rajta.

17. Ovatosan tavolitsa el a sablont.

18. Gondosan csiszoljon le minden hibat, amit a gyalukés maga utan hagyott és illessze a mosogatdét a
Corian® asztallapra.

Hasznos tandcsok:

Ne prébaljon egy ,A” véltozatu mosogatdt vagy medencét megfelel§ eszkdzok nélkil szerelni.

A gyalukéseknek élesnek és jo allapotunak kell lenni.

Erdsen ajanlott a DuPont altal gyartott sablonokat hasznalni.

Ne rongalja meg az ,,A” véltozatu termékek finoman elvékonyitott élét, mivel ez a tokéletes befejezés kritikus
pontja.

Alaposan vizsgdlja meg a doboz tartalmat, s gy6z6djon meg réla, hogy a termék allapota megfeleld.

Ha el6szerelt alakzatot tartalmazé asztallapot mozgat, ne hagyja, hogy a mosogatét tartalmazé darab
meggorbiljon vagy fesziiljon.

Gondoskodjon rdla, hogy elegendé munkaeré all rendelkezésre ennek a torékeny és kritikus darabnak a
mozgatasahoz.

G.6.3. Az,,S” szerelésii alakzat atalakitasa ,A” szerelésii valtozatta:

Ahhoz, hogy a mosogaté/medence peremén levagja az ,A” valtozat beépitéséhez sziikséges 15 fokos szoget, a
kovetkez6 eljarasokat alkalmazhatja:

e  Kézi gyalu hasznalata
e Asztali gyalu hasznalata
®  CNC gyalu haszndlata
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Kézi gyalu hasznalata:

Sziikséges eszk6zok:

Min. 1600 W-os kézi gyalu,

& 30 mm-es elStolas-vezetd,

,Xy” alakzat (beszerezhetd a DuPont-tdl),

»Xy1” sablon a gyalulashoz (beszerezhet6 a DuPont-tél),
Csavarmenetes rud > & M10,

Alatétek,

Anyacsavarok > M10,

Fa tartdkocka

. M10-es csavarkulcs

10. ROgzit6 tok a medencének/mosogatdnak az allandd és merev tamasztékba helyezéséhez

WCONOON_WNR

Alakzat 6sszeillesztése:

Osszedllitds lépései:

1. Kézigyalu bedllitasa
- & 30 mm-es megvezetd felszerelése
- Szerelje fel a kettGs hornyolasu forditott kést (Titman ref. xc 111*12)
- Allitsa be a magassagot (+/- 35 mm)
Corian ® asztallap

2. Alakzat el6készitése

: Helyezze az alakzatot a gyalusablonra
- Rogzitse menetes csavarral

-Tegye ra az alatétet

- Tegye be az anyacsavart és huzza meg a csavarkulccsal

ellenanya sablon megvezetd
/] @ 30 mm
1
L T F
s gl e

= P / \
=
menetes rid e eamas
P s wuner { Titman

# { ref. xc 111%12

\‘_ﬁ/
L \

|
e 3}\
alakzat régzité tok

i i .
- Shape Fixture box

3. A-szog gyalulasa

- kapcsolja be a kézi gyalut

- vdrja meg, hogy a kézi gyalu elérje a teljes sebességet,
- azanyagot és a kézi gyalut hozza egy magassagra,

- lassan vezesse a gyalut az alakzat felé,

- vigydzzon, hogy mozdulatai egyenletesek legyenek.
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4. Ellen6rzés
- A gyalulasi profil sima-e, nincsenek rajta sérilt élek vagy vibraldsra utalé jelek?
- Szlikség esetén azonos beallitasi szintet hasznalva ismételje meg a gyalulast

5. Kapcsolja ki a kézi gyalut

6. Lazitsa ki az alakzatot a sablonbdl

- vegye ki az alakzatot a rogzitd tokbol

- lazitsa meg a csavart

- tavolitsa el az anyat, alatétet és tartd kockat,
- vegye ki az alakzatot a sablonbdl.

Megjegyzés:
A sériilések megel6zése érdekében hasznaljon véddszemiiveget.
A 15 fokos gyalulds szélei élesek és torékenyek. Ne sériiljenek meg!

Ha tovabbi informécidra van sziiksége arrdl, hogyan kell a mosogatén/medencén 15 fokos sz6get vagni, keresse
meg www.corianenterprise.com honlapunkat
(Gyartasi kézikonyv, 16. fejezet Alakzatok) vagy vegye fel a Kapcsolatot Corian® szallitojaval.

G.7. TUZHELY-LAPOK KIVAGASA

A DuPont er8sen javasolja, hogy a tlzhely-lapok helyét a gyartd, a gyarban vagja ki, mivel a bonyolult
technoldgia miatt a szerel§ ezt nehezen tudja a helyszinen elvégezni. Ha azonban a szerel6nek nincs mas
valasztdsa és ugy taldlja, hogy ezt a munkat el kell végezni, akkor az aldbbi eljarast kell kdvetni:

A. Standard kivagasi eljaras: (60 mm vagy nagyobb sugaru sarkokkal rendelkezé tiizhelyek esetén)

1. Atlizhelyhez szlikséges méret(i sablont hasznalva készitse el a kivagast a Corian®-ben, beleértve az alatét-
tdmaszték elsd és hatso sinjeit is. A Corian® kivagdsahoz hasznaljon megvezetét és egy 12 mm x 50 mm-es
egyenes gyalukést a legalabb 1600 W-os gyaluban.

A kivagasnak a tlizhely szekrényénél kérben legalabb 3 mme-rel nagyobbnak kell lenni. Ajanlatos el6szor a
Corian® vastagsagat atvagni és azutdn leengedni a kést az M.D.F. alsé ramdjahoz.

2. Cserélje ki a gyalukést és tegyen be egy specialis kérgyalut (alsé és felsé
r. 1,5 mm).

Meleg-olvasztott enyvvel a kivagas mindkét oldalara tegyen egy M.D.F. csikot vagy rétegelt lemezt és hozza
egy szintbe a kivagas gyalult élével.

3. Akivagas széleit csiszolja simdara és ellenGrizze, hogy a csiszolas utan ne maradjanak hornyok vagy hibak.

4. Haszndljon 3M™Scotch® aluminium szalagot. Kérben hagyjon 3 mm-es rést. Javasoljuk, hogy Kaowool™
szigetelGszalagot hasznaljon.

5. A peremrél vagy a tlizhelykivagasrdl tavolitsa el a felesleges 3M™Scotch® aluminium szalagot.

Megjegyzés: |asd a lenti dbrat!

B. Nagy ellenallasu kivagasi eljaras (a négyzet alaku tiizhelyek beépitésének kételezé modszere)

(Ennek az eljarasnak és a papir sablonoknak a részletes leirdsat megtaldlja a www.corianenterprise.com

honlapunkon, Gyartasi kézikonyv, Corian® kivadgasai, 8. fejezet vagy vegye fel a kapcsolatot Corian®

szallitojaval.)

1. A kivagast gyaluval és 10-12 mm-es egyenes, éles karbid vagdszerszammal kell elvégezni, ehhez az
eljardshoz ez az egyetlen ajanlott eszkoz.
Minden peremmérethez mindig a megfelel6 sablont haszndlja.

2. Nagyon ugyelni kell arra, hogy minden belsé élet lecsiszoljon, eltavolitva a vibracié nyomait.
A felsG és alsé éleket legalabb 1,5 mm sugarura kell lecsiszolni, mindaddig, amig nincsenek lekerekitve és
nem lesznek teljesen simak.

3. Kilonos figyelmet kell forditani a sarkok csiszoldsara, mivel ez egy sebezhetd terilet. Ezért minden sarkot
meg kell ersiteni egy masodik darab Corian®-rel és Corian® ragasztdval megragasztani. A kivagds és az
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elektromos készilék kozott legaldbb 3 mm-es rést hagyjon. Ha lehet, még tobbet is. A részleteket lasd az

aldbbi abran.

4. A kivagas korul hasznaljon 3M™Scotch® aluminium szalagot. A szalagot a felsé feliiletre kell hasznalni,
ahol a tlizhely-nyilds pereme marad és a maradékot le kell nyomni a kivdgasba. Javasoljuk, hogy Kaowool™
szigetelG szalagot hasznaljon.

5. Mind a négy sarkot duplan meg kell erGsiteni szalaggal, biztositva, hogy minden élet lefedjen.

e 150MM 5| | « op v

Corian® lap
(feltinézet)

13 mm L-_

sarokrészlet

Corner Detail

\ |a 150 MM »

3M™ szalag

~RATM Cratrh®

2 mm-es Kaowool

tizhely - -

2 mm I\aqwqm

~.

3 mm-es rés

orig mm
s lin]
v )

45° T Corian® lap

o— (el6lnézet)
Sheet of Corian®

(Front View)
megerdsités =

Reinforcement

‘1 NAGY ELLENALLASU KIVAGAS

HIGH-STRENGTH CUTOUT

Megj
egyzés:

A tlizhely mogott legaldbb 50 mm-es rést kell hagyni. Teljes falburkolds esetén a gaz készllék mogott javasolt
100 mme-es rés. Ez bizonyos tervméddositast igényel. A Kaowool™-et kilondsen javasoljuk ipari konyhdk és
meleg biifék berendezéseihez.

HA A TUZHELYKIVAGAS NEM A FENTI MODON KESZUL, ELVESZ A DUPONT GARANCIA.

Megjegyzés:

A sikban szerelt tlizhelyekre a DuPont garancia csak az aldbbi Utmutaté betartasa esetén érvényes.

2 mm-es szilikon

vagy poliuretan
rugalmas
ragasztd

S

tdmitészalag (a tlzhely-lap
gyartoja szallitia)

L

CORIAN®

W&

3M™ Scotch
vezetd |

Fa- vagy rétegelt lemez alatét a
szekrény belsé oldalahoz vagy
egymashoz. A CORIAN® ES A
F(")Z(")I,_AP KOZOTT HAGYJON 2
mm REST

LUKIAN ANU 1AL CUUR- IUF

COOK-TOP

1.

SIKBAN BEEPITETT FOZOLAP

TUZHELYLAP

A kivagast gyaluval és éles, 10-12 mm-es
egyenes, karbidbetétes vagdszerszammal kell
késziteni, ez az eljards egyedili javasolt
szerszama. Mindig  megfelel6  sablont
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hasznaljon ahhoz, hogy a kivagds 2 mm-rel nagyobb legyen, mint a készllék keriilete.

2. Nagy gondot kell forditani az 0sszes belsd él lecsiszoldsara, a vibracié nyomainak eltdvolitasara. A felsé és
alsé éleket min. 1,5 mm-es radiuszra kell csiszolni mindaddig ugy, hogy le legyenek kerekitve és simdk
legyenek.

3. Kiilonos gondot kell forditani a sarkok csiszoldsara, mivel ez egy nagyon érzékeny teriilet. A kivagas és a
készilék kozott legaldabb 3-6 mm rést kell hagyni. Ha lehet, még tébbet is.

4. A fabol vagy rétegelt lemezbdl késziilt profilos tamasztékokat rogzitse a szekrény belsé oldaldhoz és
egymashoz. A tdmasztékot védje 3M™ Scotch® aluminium szalaggal.

5. Haszndlja a gyartd dltal szallitott tomité-szalagot, a készuléket allitsa be Ugy, hogy a kivagas kdzepén
legyen.

A tlizhely beépitéséhez:

- Atlizhelyet helyezze a kivagas kézepébe.

- Ellen6rizze, hogy minden szigetel6anyag a helyén van-e.

- Atlizhelyet a gyarté szerelési Utmutatdjdban leirtak szerint szerelje be.

Ha lehetséges, a f6z6késziiléket folyamatos szilikon tomitével rogzitse a Corian® asztallaphoz. Ha ez nem
lehetséges, a késziiléket rogzitse az alatéthez, egyetlen régzité pontot se hizzon meg nagyon, s vigyazzon, hogy
egy csavar se menjen bele kdzvetleniil a Corian®-ba.

Megjegyzés:
Ha arra fel nem jogositott személy a tlizhely-kivigdson a beszerelés utdn bdrmilyen mdodositdst eszkézél, a
garancia érvényét veszti.

G.8. KERETEK ES TAMASZTEKOK

A Corian®-t egy erds kerettel ald kell tdmasztani. Ez a keret fokozza a szilardsagot, lehet6vé teszi a Corian®
mozgatasat és a szekrényekhez rogzitést. Minden keretet rugalmas ragasztéval, pl. DuPont szilikon ragasztéval
vagy DuPont Neoprene lapragasztéval a Corian® lapokhoz kell ragasztani. Rogzités el6tt a szekrényeket vagy
also kereteket allitsa vizszintbe.

Kilonboz6 alatdmasztd anyagokat lehet hasznalni:

- nedvességallé6 MDF-lap

- nedvességallé szemcsés lap

- nedvességalld rétegelt lemez.

Feltétlenil sziikség van elsd, hatsod és oldalso aldtamasztd keretre.
A rogzités vagy szilardsag fokozdsa érdekében osztott aldtamasztast lehet alkalmazni.

Az alabbi grafikon a Corian® lapokhoz hasznilt teljes aldtdmasztas hatdsat mutatja.

A CORIAN® LAPON BELULI HOMERSEKLET ALATAMASZTASSAL ES ALATAMASZTAS NELKUL

180
hémérséklet °F- 170
ben 160 -
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id6 (min.)

alatéttel alatét nélkal

Bar a teljes alatét h6képzGdést okozhat, a teljes aldtétre a DuPont garancia csak akkor terjed ki, ha a kovetkezé
Uutmutatdsokat betartjak:
A teljes aldtdmasztas sziikségessé teszi, hogy a Corian® illesztést az alabbiak szerint megerd&sitsék:

—
megerésitett Corian® illesztés CORIAN®
[ v U MEGEROSITETT ILLESZTESEK
- = /A - ‘lf:ﬁ - —lx-\' — =
=1 = z - =
alap rugalmas ragaszt6
Substrate Flexible adhesive

Megjegyzés: L. 12. oldal, megerdsitett illesztések készitése

G.9. ALAKITAS HOKEZELESSEL

A Corian® osszetételének kdszonhetSen a Corian®-t az ebben a fejezetben szereplé Utmutatasok szerint lehet
hékezeléssel alakitani.

A Corian®-t hajlitas el6tt 160-175°C kozotti h6mérsékletre kell felmelegiteni.
Az alacsonyabb h6mérsékletek a Corian®-t megrepeszthetik vagy kifehérithetik. A magasabb h6mérsékletektdl
felhdlyagosodhat vagy elszinez6dhet.

A melegités id6tartama a kemencétél és a formazandé darab nagysagatol fugg.

Utmutatoként az alabbi tablazat tartalmazza a felmelegitési idSket:

lapvastagsag kemence-hémérséklet melegités id6tartama*
6 mm 160-175 °C 15-30 perc
12,3 mm 160-175 °C 25-45 perc
19 mm 160-175 °C 35-50 perc

*cca. melegitési idg, fligg a fit6berendezéstdl

Megjegyzés:

A 175 °C-ndl magasabb kemence-h6mérséklet a lap fellletét tulmelegitheti, miel6tt a lap belseje elérné a
hékezeléssel alakitdshoz sziikséges h6mérsékletet. Ezt a hémérsékletet ne lépje tul. A h6kezeléssel alakitas
megkezdése el6tt probat kell csindlni a hGkezeléssel alakitas optimalis hémérsékletének meghatarozasa
céljabdl.

A sikeres hdkezeléssel alakitashoz elengedhetetlen a megfelel6 anyag-elGkészités. A sikeres hékezeléssel
alakitas lényeges része az iv sugara.

Az aldbbi tablazat tajékoztat arrdl, hogy a Corian® standard h6kezeléssel alakitdsa sordn mennyi a minimalisan
megengedett belsd radiusz:
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lapvastagsag minimalis belsé radiusz
6 mm 25 mm

1,23 mm 75 mm

19 mm 127 mm

G.10 FALBURKOLAS

A Corian® szdmos fligg6leges alkalmazasra idealis.
Koénny felrakni és a szilard anyagok tobbségére felviheté:
- vizdllé gipszkarton lapra

- nedvességalld rétegelt lemezre

- M.D.F. lapra

- barmely szilard padozatra

- barmely gipsz bevonatu lapra.

A 6 mm-es Corian® fiiggbleges alkalmazasokra valé, vizszintes feliiletekre nem ajanlott.

1. Vdgjon le minden falburkolé darabot és prébaképpen éllitsa 6ssze.
Ahhoz, hogy a DuPont-garancia kévetelményeit kielégitsék, minimum 3 mme-es tagulasi teret kell hagyni
(linearis méterenként 1 mm).
2. A Corian® falburkold hatoldalat tiszta denaturalt szesszel és tiszta ruhdval
tisztitsa meg.
3.A Corian® hétoldalara a kovetkez&képpen hasznéljon DuPont Silicone vagy rugalmas P/U ragasztot:
- aCorian® korbe vigyen fel folyamatosan egy ragasztécsikot, kb. 25 mme-re a kiils6 szélétél
- Azutdn tegyen fel kb. 30 mm-es pettyeket egymastdl egyenlé tavolsdgra ugy, a kdzéppontjuk kozott
kb. 200 mm tavolsag legyen.
Minden kivagashoz folyamatos szilikon-csik kell, kb. 20 mm-re a kivagas korul.
- Azért, hogy a Corian® falburkoldt ne kelljen mereviteni, a lap hatsoé oldalan roviddel a falra ragasztas
el6tt meleg, olvasztott enyvet lehet alkalmazni.
- A Corian® falburkolét erésen nyomja ra a falra, haszndljon egy egyenes vonalzét az esetleges
eltérések ellenérzéséhez.

ENYV A PANELEN.

Figyelem: Ne hasznilja a Corian® -t
szaunaban, uszodaban, paras helyiségekben vagy lépcsé alatt.

G.11. KIKESZITES ES POLIROZAS
A Corian® végsé kikészitése az a kritikus pont, amin a vevé észlelni tudja, hogy tud On dolgozni a Corian® -re..

A Corian® feliiletének csiszolas el6tti elGkészitéséhez puha ruhdval és szappan/viz oldattal tavolitson el
minden port és szennyez6dés-részecskét.
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A kikészités vevdigények szerint valtozhat. Mindennapos hasznalattal kapcsolatos karbantartasra a_matt
vagy félfényes kikészités ajanlott.

fényes felllet matt félfényes nagyon fényes
egyszinl és erezett szinek minden nem egyszinl és nem | minden szin
erezett szinek
CORIAN® Genesis, Venaro és Design |Sierra, Summit, Magna, Jewel, | minden csalad
SZINCSALADOK Portfolio (egyszin(i) Lustra és Design Portfolio
(mintas)
Koévetendd l1épések réteg
1. lépés 100/80u 80/100 P 100/80 80/100 P 100/80 w
2. lépés 60 1 120P 60 L 120P 60 1
3. [épés Maroon Scotch- | 180 P 320/40 180 P 30
Brite™ 7447
vagy useit™
Superpad S/G
240
4, 1épés Maroon Gray  Scotch-|240p 15

Scotch-Brite™ | Brite™ 7448
7447 vagy | vagy useit™
useit™ Superpad S/G
Superpad S/G | 600

240

5. lépés papirtérlé 320/360 P 91

6. 1épés Gray  Scotch- | Finesse-it™
Brite™ 7448 | Finish
vagy useit™ | Compound
Superpad S/G
600

7. lépés papirtorlé

Az induld réteg elkészitése utan végezzen egy, a durvatdl a finomig terjedd csiszoldst, s a kiilénb6z6 rétegek
kozott tisztitsa le a port a Corian®-rdl.

Keriilje a felesleges nyomast. A legjobb mddszer, ha beinditja a gépet és végig vezeti a Corian® feliiletén ugy,
hogy mindeniitt egyforma nyomast alkalmaz.

Amikor elkezdi a csiszolast, az” észak, dél,
kelet, nyugat iranyt” kbvesse, minden
csiszolas minden egyes lépésénél, kis kor
alaku mozgasokkal lefedve a széleket, de az
élek lekerekitése nélkiil. (Csiszolasonként 1
| | | minta ajanlott = csiszolasi Iépésenként

A e it minden iranyba kétszer

A csiszolét kis kérokben mozgassa
»eszak, dél” és ,kelet, nyugat” iranyban
ugy, hogy a csiszolt teriiletek kell6képpen
atfedjék egymast. A csiszolotarcsat és a
Corian® feliiletét minden lépés utan
tisztitsa meg.
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Megjegyzés:
100 vagy 80 wvagy 100 P csiszoldpapir haszndlatakor, ha lehet haszndlja az exenter csiszoldsi mddot.
Finomabb csiszolotdrcsdk esetén a polirozds modot alkalmazza.

Finom csiszolaskor a mintat valtoztassa véletlenszerii 8-
as mozdulatokra, az atléhoz viszonyitva ,,észak, dél,
kelet, nyugat” iranyra.(Ugyanezt a modellt alkalmazza a
papirtoriével is.

Fontos megjegyzések:
- Csiszolas kdzben ne alkalmazzon tul erés nyomast.
- Dolgozzon azonos nyomoerGvel.
- Dolgozzon valtozatlan sebességgel.
- Megfelel6 szerszamot hasznaljon.

- Haelkopott, cserélje a csiszolétarcsat.
- Profil nélkili figg6leges fellletekhez ajanlott egy kemény tdmaszté alatét.

5. TELESITMENY-TULAJDONSAGOK

A CORIAN® TERMEKEK TELJESITMENY-TULAJIDONSAGAI

Tulajdonsag Teszt-mddszer | Jellemz6 eredmények Mérték-egység
6 mm-es lap 12,3 mm-es
lap

Fajsuly DIN I1SO 1183 1,73-1,76 1,68-1,75 g/cm3 1
Rugalmassagi egyutthato DIN EN ISO 178 | 8920-9770 8080-9220 | Mpa 1
Rugalmassagi eré DIN EN ISO 178 |49,1-76,4 57,1-74,0 Mpa 1
Nyulas DIN EN ISO 178 |0,58-0,94 0,76-0,93 % 1
Kompresszids eré EN ISO 604 178-179 175-178 Mpa 1
Utésallésag (rugdterhelés) DIN ISO 4586 |>25 >25 N 1

T11
Utésallosag (golyd raejtése) DIN ISO 4586 |>120 >120 cm 1

T12
Feluleti keménység (Mohs index) | DIN EN 101 2-3 2-3 1
Felllet kopasallosaga DIN I1SO 4586 T6 | 63-75 58-63 sulyveszteség 1

mm?/100 alk.
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Forro vizzel szembeni | DIN ISO 4586 |0,1-0,7 0,1-0,3 suly%
ellendlléképesség T12
Baktériummal és  gombakkal | DIN EN ISO 846 | mikrobdak novekedését nem
szembeni ellenalléképesség tdmogatja
CsUszasgatlas 100 u | DIN 5.8° nem felel meg az R9 |°szog
szemcsenagysagnal 51130:1992-11 | kévetelménynek (6°min)
CsUszdasgatlas 120 p | DIN 7,7° megfelel az R9 | °sz6g
szemcsenagysagnal 51130:1992-11 | kdvetelménynek (6°min)
CsUszdasgdatlas 150 p | DIN 8,1° megfelel az R9 | °sz6g
szemcsenagysagnal 51130:1992-11 | kévetelménynek (6°min)
Méretstabilitas 20°C-on DIN ISO 4586 |>0,16 >0,16 % hossz-iranyu
T10 véltozas
Szaraz meleggel szembeni | DIN ISO4586 T8 |4/5 gyenge | 4/5 gyenge
ellenallas 180°C-on véltozas valtozas
Szintartdssag (Xenon arc) DIN 1SO4586 | >6 >6 kék gyapju skala
T16
Kibocsatott gazok mérgezd | NF F16-101 Fo osztaly
tulajdonsaga
Egéshé NF EN 1SO 1716 9.15 Ki/g
Reagalas a tlzre NF F 70100 M2 osztaly
Tlizbiztonsagi besorolas (Corian®) | DIN EN 13501- | Euroosztaly C- | Euroosztaly
1:2002 Sl.do C-S1.do
Tlzbiztonsagi besorolas | DIN EN 13501- Euroosztaly
(Corian®FR) 1:2002 B-S1.do
Viselkedés tliz esetén | DIN 4102-01 B1 osztaly
(Corian®FR)
Tlz-tesztek (Corian®) BS 476 6. és 7. 1. osztély
rész
Feliilet elektrosztatikus | DIN EC 61340- >1x10% | Q
viselkedése 4.1

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

CORIAN® TERMEKEK KEMIAI ELLENALLOKEPESSEGE

l.osztalyba tartozé reagensek

LGA-Németorszag Q IWQ MBL 734 110785-C 2004.03.havi teszt-tanusitvanya
LGA-Németorszag BMW 0411048-03.sz. 2004.03.havi teszt-tanusitvanya
SNPE-Franciaorszag 1163104. sz., 2004.03. teszt-tanusitvanya
SNPE-Franciaorszag 1162404. sz., 2004.03. teszt-tanusitvanya
SNPE-Franciaorszag 1162505. sz., 2004.03. teszt-tanusitvanya
LGA-Németorszag Q IWQ MBL 2004.03.havi teszt-tanusitvanya
Warrington Fire research-UK 2002. évi teszt-tanusitvanya
MPA NRW-Németorszag P-MPA-E-02-571.sz. 2002. évi regisztracidja
LGA-Németorszag 5642219E 2004.03. havi teszt-tanusitvanya

A |. osztalyba tartozo reagensek - 16 6ran at ki vannak téve a hatdsnak - nem mutatnak tartés hatast a

CORIAN®-re.

A vegyi Uledékek egy nedves Scoth-Brite™ torlGvel és fehérité szerrel eltavolithatok. Esetenként minimalis

hatast tapasztaltak.

Néhany |. osztalyba tartozd reagens: aceton, ammonia, benzol, fehérits, citromsav, nikotin, ételsav,

ételszinezék, benzin.

Il. osztalyba tartozo reagensek:

A Corian®-t nem javasoljuk olyan munkahelyekre, ahol a Il. osztilyba tartozé reagensek érintkezhetnek a

Corian®--rel.
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A 10 EVRE SZOLO BEEPITESI ES TERMEK-GARANCIA NEM TERJED KI AZOKRA AZ ESETEKRE, AHOL II.
OSZTALYBA TARTOZO REAGENSEK ERINTKEZNEK A CORIAN®--REL.

Az Il. osztdlyba tartozd reagensekkel valé gondatlan érintkezésbél eredd esetleges szennyez6dések gyakran
eltavolithatok. Az enyhe szennyez6dések haztartdsi tisztitdszerrel ledorzsélheték. A makacsabb felileti
szennyez6déseket finom csiszolopapirral kell eltavolitani. Néhany példa a Il. osztalyba tartozé reagensekre:
mardé lefolydcsé-tisztitdszerek, folypatsav (48%), kloroform (100%), metilklorid alapu termékek, salétromsav
(25, 30, 70%), foszforsav (75, 90%), kénsav (77, 96%).

Megjegyzés:
Az |. és Il. osztdlyba tartozd reagensek teljesebb listajat a www.corianenterprise.com honlapunkon vagy
specialis adatlapunkon (Spec Date sheet) megtalalja.

6. GARANCIA-INFORMACIOK
A DuPont a Corian® termékekre kétszintli garanciat kindl: termék és beépités.

A ,Termék Garancia” minden Corian® termékre azonos és biztositja, hogy a megvdsarlast kovets 10 év alatt
gyartasi hibak nem jelentkeznek.

A ,10 éves korlatozott beépitési garancia” akkor kindl magasabb szint(i lefedettséget, ha a feldolgozast és
beépitést a Quality Network Corian® szerel6k végzik. Ez a Korlatozott Beépitési Garancia kiegésziti a termék-
garanciat és azt is biztositja, hogy a kész termék feldolgozasa és beépitése hibamentes.

EZT TEGYE:

- Mindig tegye lehet6vé, hogy a Corian® szabadon mozogjon.

- A Corian®-nek tagulasra és 6sszehuzdddasra mindig biztositson legaldabb 3 mm tolerancidt .
- A radiusz sarkok mint akrilok mindig érzékenyek a belsé sarkon a nyomasra.

- Az élekrél a hornyokat vagy vagasokat mindig csiszolja simara.

- Ha a Corian®-hez szubsztratumokat hasznal, mindig flexibilis ragasztot alkalmazzon.

NE TEGYE:
- Ne csavarozzon kézvetleniil a Corian®-be.
- Ne haszndljon lombf(irészt a Corian® vagasahoz.
- Ne haszndljon helyettesit6 ragasztét a Corian® illesztéséhez.
A Corian® illesztéseket ne készitsen olyan helyiségben, ahol flit6késziilék van.
- Ne hasznaljon teljes alatétet olyan alkalmazasnal, ahol h(itGkészilék van.






