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KOMPAKTLEMEZ MUNKALAPOK Fundermax

For you to create



Kompaktlemez munkalapok

A legmagasabb igények
a formaval és a mindseggel
szemben

A konyha mar régen nem csupan étkeztetésére szolgdl, hanem
sokkal inkabb a csalad taldlkozohelye, az étkezések, beszélgete-
sek, a jaték és az Unneplés helyszine. A konyha pihenéhely, mun-
ka- és jatéktér, amelynek ajtaja mindig nyitva all. A f6zés Unnep,
a muszaki felszerelés kifinomult, a fellletek formatervezettek és
funkciondlisak. A design trend pedig az egyre vékonyabb, ele-
gans felliletek felé tolodik el.

Kompakt munkalap — hosszutavu elegancia

A kompakt lapok egyesitik magukban a modern munkalapokkal
szemben tamasztott 6sszes kdvetelményt — higiénikusak, kdny-
nyen tisztithatoak, kemények, elegans formavilaguak. A 12 mm-
es lapok stabilak és nagyfoku hajlitészilardsaggal rendelkeznek.

A lapok savalléak, ellenalléak a nedvességgel szemben és még
a legmakacsabb szennyez&dések is eltavolithatdak roluk.

Prémium munkalap

A kompakt lapok rétegelt anyagbdl nagy nyomassal készult
lemezek (HPL), amelyek gyartdsa lamindlt lapok eléallitasara
szolgald présben, nagy nyomas és hémérseklet alatt torténik.
Kitlng valasztas erés igénybevételhez és dekoracios felhasz-
nalasra.

> karcmentes

> olddszernek ellenall

> nem veszélyezteti az élelmiszerbiztonsagot
> héalld

> koénnyd tisztitani

> higiénikus

> (tésallo
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Fundermax kompakt munkalapok -
megfelel a magas igényeknek
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Egy id6 utan az elvarasok ndvekedésével csak a legjobb
lesz elég j6. A Fundermax munkalapjai a legalkalmasabbak a
konyhaba, karc- és hdallvak, kdnnyu a tisztitasuk, Utésalldak
és higiénikusak.

Fundermax kompakt lap feher maggal

A fehér magos kompakt munkalapok ellenalléak és vékonyak,
elegancigjuk szembedtld, amely megfelel napjaink hiivos és
egyenes vonalu épitészeti trendjének.

Fundermax kompakt Interior Plus

A zart porusu felllet teljesiti a higiéniaval és az ellenalloképes-
séggel szemben tdmasztott legmagasabb kovetelményeket.
A Fundermax kompakt lapok kit(ing fellleteinek kdszénhets-
en kdnnyd a tisztitasuk és éppen olyan kénnyU a fertétlenité-
sk, mint példaul a nemesacélnak vagy a csempének.




Kompaktlemez munkalapok

A kompakt munkalapokat szintetikus gyantakkal atitatott természetes szalu lapok alkotjak. Az anyag gyartasa laminald présekben
torténik magas nyomas és hémeérséklet mellett az EN 438 eurdpai szabvanynak megfeleléen.

Tulajdonsagok Felhasznalas

> konnyd tisztithatdsag > konyhai munkalapok és hatfalak

> egészségre nem artalmas > asztalok és mosdopultok

> egyszerl megmunkalas > design butor

> konnyl szerelhetdség > beltéri falburkolatok

> hosszU élettartam > butorok és szekrények nedves kornyezetbe

> zuhany és WC fllkék
> megnovelt ellenalloképességl munkalapok

Cikkszam Megnevezés Mag Tipus Vastagsag (mm) Formatumok (mm)

23777/0026 0026 FH Prado Alu Grey fekete Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0027 0027 FH Prado Agate Grey  fekete Max Interior 12 4100 x 13004 100 x 647
23788/0080 0080 SX/IP Black fekete Max Interior Plus 12 4100 x 13004 100 x 647
23785/0085 0085 FH White fehér Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23786/0426 0426 IP Loft fekete Max Interior Plus 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23792/0428 0428 NN/NW Cave fekete Max Exterior 12 4100 x 1300|4100 x 647
23786/0793 0793 IP Patina Tin fekete Max Interior Plus 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0794 0794 FH Patina Bronze fekete Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23630/0077 0077 AP Charcoal fekete Max Interior 12 4100 x 1300|4100 x 647
23630/0080 0080 AP Black fekete Max Interior 12 4100 x 1300|4100 x 647

Tipusok

> Max Interior kompakt munkalapok fekete maggal, elegans dizajnt nyujtanak, attraktiv dekorokkal és ellenall¢ felllettel kombinalva.

> Max Interior kompakt munkalapok fehér maggal és fehér felllettel, optikailag vékony, légiesen kdnnyed megjelenéssel.

> Max Interior Plus kompakt munkalapok fekete maggal - a duplan keményitett fellletnek és zart porusoknak kdszonhetéen ezek
a lapok még ellendlldbbak, igy erésebb igénybevétel, magasabb higiéniai és felllettisztitasi kovetelmények mellet is kivaldan
alkalmazhatok.

> Max Exterior kompakt munkalapok fekete maggal, szintarto és idgjarasallo fellilete a konyhai munkalapként, vagy asztalként
vald felhasznalas mellett kiiltéri alkalmazasra is alkalmassa teszi.



Struktura
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Feluletek

> FH Fine Hammer Embossed | standard, finoman prégelt felllet. Ellendlld és konnyen tisztithato.

SX  Saxum | matt, mélyen struktiralt (pala) felllet, specidlis ujjlenyomatmentes bevonattal, egyszin( dekorral.

IP  Interior Plus | duplan keményitett, sima és konnyen tisztithatd, zart porusu felllet.

NN  Enduro | matt, mélyen strukturalt (pala) fellilet, specidlis ujjlenyomatmentes bevonattal. Kultéri butorokhoz is hasznalhato.

vV V V V

NW Sima, duplan keményitett felUlet, zart pdrusokkal. Kénnyen tisztithato, UV alld, igy kiltéri butorokhoz is hasznalhato.

FH Fine Hammer Embossed SX Saxum

IP Interior Plus NN Enduro

o1



Kompaktlemez munkalapok
Tablaméretek: 4.100 x 1.300 mm, illetve 4.100 x 647 mm

0794 FH Patina Bronze 0793 IP Patina Tin

0077 AP Charcoal

0426 IP Loft 0080 AP Black
6
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0026 FH Prado Alu Grey 0027 FH Prado Agate Grey

. :

0428 NN/NW Cave 0085 FH White




Kompaktlemez munkalapok

A nagyfoku karc-, kopas-, Utés- valamint hdalldsaganak koszénhetéen a Fundermax kompakt lapok
idedlisak a vizszintesen, konyhai munkalapként torténd felhasznalasra. Egy masik elénylk, hogy ezek a
lapok nem igényelnek élzarast, porusmentes, zart melamingyanta fellletdek, rendkivil kénnyen tisztit-
hatdak és kuléndsen jdl allnak ellen szamos vegyszernek. A Fundermax kompakt munkalapok idedlisak
munkalap ala beépitett mosogatétalcak és a munkalappal egy szintbe épitett f6z6lapok beépitéséhez.

FUNDERMAX KOMPAKT LAP
SAXUM FELULETTEL

Figyelem!
Soha ne vagjon, vagy szeleteljen kézvetlendl
a fellleten! Mindig hasznaljon vagédeszkat!

X

Jellemzok

A r j
WM Kannyen tisztithatd W Karcalld
» Utésallo ‘ Oldészer 4ll6
U | ‘
Qr Elelmiszeripari besorolasu T Tartds
I &/ Haallo @ Gyorsan beépithetd I
I —
| TABLAMERET JELLEMZOK*:
4100 x 1300 > karcalld
> oldoszeralld
MUNKALAP VASTAGSAGA > héallo
A Fundermax kompakt munkalapokként térténd > konnyen tisztithato
hasznélatahoz az optimalis vastagsag 12 mm. > higiénikus
> (tésallo (EN ISO 178)
A Kkilénbdzé lapvastagsagok, régzitési tavol- > dekorativ
sagok, illetve a varhatd teherbirds kozvetlendl > kopasallo
dsszefliggenek, ezért ezeket megfeleléen kell > ellendll a hajlitasnak (EN ISO 178)
méretezni. > fagy— és héallo a
v -80 °C — +80 °C tartomanyban
> egyszerlen beépithetd
: 1300 5 * AMUSZAKI PARAMETEREK ES AZ ANYAG EGYEB JELLEMZO| > tartds
AZ EN 438 SZERINT BROSURANKBAN TALALHATOK L
A 10. OLDALON, A ,BELTERI TECHNOLOGIA” C. RESZBEN. > vegyszeralld



A Fundermax kompakt munkalapok kezelése —
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MOZGATAS ES KEZELES

A Fundermax kompakt munkalapokat rakodaskor nagy
ovatossaggal kell mozgatni, hogy a kivald mindségu fe-
lUletek, az élek, és a sarkok ne sérllienek. A kompakt
munkalapok felllete szallitaskor kénnyen megsérllhet
annak ellenére, hogy felllete extrém kemény, és azt
esetlegesen még veddfolia is vedi. Az egymason fekvd
kompakt munkalap tablak nagy tdmeguk miatt veszély-
forrést jelentenek egymas felilleteinek épségére. Eppen
ezért torekedni kell ra, hogy rakodaskor a lapok kozé
ne juthasson por, vagy barmilyen egyéb szennyezddés.
Szlkség esetén azt le kell tisztitani!

Szallitaskor a lapokat rogziteni (pantolni) kell, hogy azok
ne tudjanak elcsuszni egymason! Fel- és lepakolaskor
a lapokat emelni kell, tilos egymason csusztatni dket!
(lasd a 2. dbra)

A szallitasi védofoliat mindig egyszerre kell eltavolitani,
mindkeét oldalrdl. Eléfordulhat, hogy a rakatos tarolas
miatt a véddéfolia erésebben ratapad a fellletre. llyen-
kor az eltavolitasa is nagyobb eréfeszitést igényelhet.
Ez nem befolyasolja a termék mindségét, és nem ve-
zet karosodashoz. A szallitasi vedéfoliat nem érheti hd
vagy kdzvetlen napsugarzas.

TAROLAS ES KLIMATIKUS
VISZONYOK

A Fundermax kompakt munkalapokat mindig az erede-
ti csomagolasukban kell tarolni. A lapokat vizszintesen,
sik, sima és stabil, a padidszintbdl kiemelt fellileten kell
elhelyezni. A lapoknak telies fellletiikben vizszintesen
felfekve kell elhelyezkednilk. Ha ez nem lehetséges, a
lapok ideiglenesen a 4. dbran lathatd modon tarolhatok.

A lapok leemelése utan az eredeti csomagolast vissza
kell zarni. A rakat tetejét mindig le kell fedni egy takard-
lappal, a takardlapot pedig le kell sulyozni vagy pantolni.
(lasd a 3. abra). Ugyanez vonatkozik a vagott tablakra is.
A helytelen tarolas a lapok maradando alakvaltozésa-
hoz vezethet.

A Fundermax kompakt munkalapokat zart helyiségben,
normal klimaviszonyok mellett, 15 °C - 25 °C hémeér-
sékleten és 40% - 60% relativ paratartalom mellett kell
tarolni. A klimaviszonyoknak a lapok mindkét oldalan
azonosnak kell lennitk.

Elére telepitett rogzitd elemek esetén a lapok kozé fa
vagy mUanyag tavtarté stafnikat kell helyezni, igy bizto-
sitva a lap mindkét oldalan azonos klimahatast. (lasd
az 5. dbra).




Megmunkalasi Utmutato
konyhal munkalapokhoz

KIVITELEZESI INFORMACIO

A Fundermax kompakt munkalapok a levegd relativ paratartalma-
nak csokkenése esetén nedvességet adnak le, ezaltal zsugorod-
nak, a levegd relativ paratartaimanak emelkedése esetén pedig
nedvességet vesznek fel és tagulnak. A lapok beépitésekor eze-
ket a lehetséges méretvaltozasokat figyelembe kell venni.

A kompakt lapok méreteit tehat a relativ paratartalom valtozas
befolyasolja, ezért beépitéskor kulcsfontossagu biztositani, hogy
a lapok korl elegendé hely maradjon a taguldsra. Okolszabaly-
ként a lap minden méterére 2 mm tagulassal kell szamolni.

> A kompakt lapok tagulasa-zsugordasa hossziranyban fele ak-
kora, mint kereszt szaliranyban.

Ezen tulajdonsaguk miatt a kompakt munkalapok egymashoz
rogzitésekor (pl: duplungolés, saroktoldasok tompa- vagy geér
illesztéssel), kulcsfontossagu biztositani, hogy az egymashoz
rogzitendd darabok egyazon gyartasi szaliranyba fussanak. Mas
széval a hosszanti szairanyut csak hosszantival, kereszt iranyut
csak kereszt iranyuval szabad illeszteni. A vagott elemeken min-
dig jeloIni kell a gyartasi szaliranyt.

> Az also szekrényeknek, vagy alépitményeknek elegendd teher-
birassal kell rendelkeznilik.

ALEPITMENY

A Fundermax kompakt munkalap felszerelé-
sekor biztositani kell a lap mindkeét oldalanak
megfeleld szellbzését. A lap el6tti és mogotti
hémeérséklet és paratartalom eltérése a lap
deformalddasahoz vezethet. A paneleket
ezért olyan stabil szerkezetre kell helyezni,
ami lehetévé teszi a kiszellbzést a munka-
lap hatoldala mogétt is. Amennyiben az al-
soszekrények nem elég masszivak, akkor
azokat tovabbi alatétszerkezeti elemekkel
kell megerdsiteni. Az alsdszekrényeket és az
alatétszerkezetet is azonos szintbe kell alli-
tani. Az esetleges magassagkulonbségeket
ki kell egyenliteni, példaul megfelelé tavtartd
alkalmazasaval.

6. abra

A Fundermax kompakt munkalapok hatol-
daldnak megdfeleld kiszell6zése érdekében a
munkalapot fogadd konyhai alsészekrénye-
ket, konyhaszigeteket nyitott kereszttartds
fels6résszel vagy létravazzal kell megtervezni.

FIGYELEM:

A mUszaki fejlesztések miatt a valtoztatas

jogat fenntartjuk. 7. dbra

PELDA RAGASZTOTT
ROGZITESRE

PELDA MECHANIKUS ROGZITESRE

> Az alsdszekrényeket és alépitmeényeket azonos szintbe kell alli-
tani, az esetleges magassagkuldnbségeket ki kell egyenliteni.

> A saroktoldasokat és a munkalapok egyéb toldasait nem ele-
gendd kizardlag ragasztassal rogziteni; ezeket az kdtéseket min-
dig mechanikus csatlakozasokkal kell megerdsiteni.

> A mosogatdtalca, Uvegkeramia f6z8lap, csatlakozok, stb. sily-
lyesztéseit/kivagasait, illetve azoknak belsd sarkait mindig min.
5 mm-es belsé sugarral kell kialakitani. Sarkos kivagasokat nem
szabad késziteni.

> Beépités el6tt fontos meggyéz&dni rola, hogy az adott kiala-
kitasban a kompakt munkalap ne legyen kitéve folyamatos ned-
vesség hatasanak. A lapnak idérél idére ki kell tudnia szaradni.
Biztositani kell a helyiségek megfelel§ szellézését.

> A hozzaférhetd vagott éleket vagy a fogantyu kdrnyeki éleket le
kell kerekiteni/fozolni, vagy legalabb csiszoldpapirral lekerekiteni,
hogy az éles sarok altal okozott sérliléseket és az anyag élének
sérlléseit is elkertlje.

> A tokéletes, kdnnyen tisztithato felllethez javasoljuk, hogy a Fun-
dermax kompakt munkalapok fellletén ne készllienek bemarasok.
> A fehér magos Fundermax kompakt munkalapok csak korla-
tozottan alkalmazhatok nagy igénybevétell terlleteken, mivel a
szennyez&dés jobban latszodhat a fehér éleken.




Munkalapok rogzitésel
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MECHANIKUS ROGZITES

A Fundermax kompakt munkalapokat mechanikai tulajdonsagaik
miatt fix és csuszoépontokkal kell régziteni.

Fix pont:

A fix pont funkcidja, hogy a tagulési és zsugorodasi méretvaltozaso-
kat egyenletesen eloszlassa (megfelezze). A fix ponthoz a kompakt
munkalapot fogadd szerkezetbe (vazba) pontosan a csavar atme-
réjének megfeleld atmeérdji lyukat kell furni. A fix pontot a munkalap
kdzepéhez lehetd legkdzelebb esd ponton kell elhelyezni, az 6sszes
tobbi régzitési pontot pedig csuszopontkent kell kialakitani.

CsUszopont:

A csuszopontok kialakitasanal a fogado szerkezetbe (vazba) a
rogzitéesavar atmérdjénél joval nagyobb lyukat kell furni. A furat
atmeérdjét a kompakt munkalap tagulasi mértékének figyelembe-
vételével kell meghatarozni. A csavarfejnek ezt a furatot mindig
tokéletesen el kell takarnia. A csuszéponti csavarokat ugy kell
rogziteni, hogy a lap mozgasat tovabbra is lehetéve tegyék te-
hat nem szabad azokat tul szorosan meghuzni, illetve a fogado-
szerkezetbe furt lyuk kézéppontjanak egyeznie kell a Fundermax
kompakt munkalapba furt lyuk kézéppontjaval. A furashoz java-
solt kbzpontositd eszkdz hasznalatal

A kompakt munkalapok tobbféle médon is rogzithetdk, de anyag-
jellemzéik miatt fontos biztositani, hogy mindig feszulés nélkul

8. dbra

AR

AMARRIREARRLIRIARIAND

S~ —

CSUSZOPONT FIX PONT

legyenek szerelve. A mechanikus régzités alulrdl csavarozva tor-
ténik. A csavarokat be lehet hajtani kdzvetlentl a kompaktlemez
anyagaba is, de haszndlhatok kulsé és belsé menetes hiivelyek
is. A lapokat a kbzepUktdl a széleik iranyaba haladva kell rogziteni.
Akar kdzvetlenll a kompakt munkalap anyagaba csavarozva,
akar menetes hively beépitésével torténik a rogzités, a lapot eld
kell furni. A furat atmeérdéjének kb. 1 menetmélységgel kell kisebb-
nek lennie a behajtandd csavar, vagy menetes hlvely arméréje-
nél. A zsakfurat mélységét ugy kell beallitani, hogy a furdszar he-
gye felett legaldbb 2mm anyagvastagsag maradjon. A furatokba
metrikus menettel ellatott, lapos fejl csavarokat célszer( hasz-
nalni. Ne hasznaljon sullyesztett fejl csavarokat! Amennyiben ez
nem elkertlhetd, Ugy hasznaljon rozetta alatétet a csavarfejek ala.

Olvassa el javaslatunkat a zsakfuratok fliggéleges, ill. a lap felszi-
nével parhuzamosan torténd furasara vonatkozoéan, a ,Furas” c.
fejezetben a 26. oldalon.




Munkalapok rogzitésel

CSAVARTAVOLSAG MECHANIKUS ROGZITES ESETEN

9. dbra

FUNDERMAX KOMPAKT MUNKALAP

Rogzités tavolsag (mm)

Vastagsag (mm)
12 550

RAGASZTOTT ROGZITES

A rejtett, mechanikus régzités alternativaja a kompakt munkala-
pok megfeleld ragasztorendszerekkel torténd ragasztasa. Erre
a célra alkalmas ragasztorendszerek kaphatok olyan jol ismert
gyartoktdl, mint az Innotec, Sika vagy az MBE.

Javasoljuk, hogy kompakt munkalap végleges helyére igazita-
sakor a kétoldalu dntapadds szalagnak elészdr csak a sarkardl
tavolitsa el a véddéfdliat. Ez azért szlkséges, mert a lap sulyatol a

Eltavolsag (mm)
20-80

Szabad tuinydlas (mm) 1. téblazat

50

kétoldalu 6ntapadd ragasztdszalag azonnal a felllethez ragadna,
ami utan a lap mozgatasa/igazitdsa mar nehézkes lenne.

Keérjuk vegye figyelembe a ragasztdanyag gyartéjanak felhaszna-
lasi utasitasait.

Mindig javasolt a ragasztoval az adott koriimeények kdzott proba-
ragasztast végezni. Ragasztok, olddszerek és alapozok haszna-
latakor az egészségbiztonsagi eldirasokat be kell tartani.

ROGZITESI TAVOLSAGOK RAGASZTOTT ROGZITES ESETEN

10. abra

FUNDERMAX KOMPAKT MUNKALAP
Rogzités tavolsag (mm)
12 300

Vastagsag (mm)

Eltavolsag (mm)
20-80

Szabad tilnylas (mm) 2. tablazat

50
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MUNKALAPOK TOLDASA

Saroktoldasok készitésekor biztositani kell, hogy a konyhai alsé-
szekrények azonos szintbe legyenek allitva. Amennyiben szlkse-
ges, Ugy a magassagkuldnbséget tavtartokkal kell kiegyenliteni. A
munkalapok toldasat az arra megfeleld eszkdzdkkel kell elkészi-
teni. A munkalap illesztéséhez megfelel§ csatlakozdeszkdz lehet
példaul a tiplizés, lamelldzas, horony és vendégcsap alkalmazasa,
specidlis maras stb. A felsorolt csatlakozéeszkdzok bemarasakor
Ugyelni kell arra, hogy a bemaras és a lap felszine koézt maradjon
legalabb 3 mm-es falvastagsag.

Olvassa el javaslatunkat a zsakfuratok flggdleges, illetve a lap fel-
szinével parhuzamosan torténd furasara vonatkozoan, a ,Furas” c.
fejezetben a 26. oldalon.

A munkalapok toldasahoz csak ragasztott kotés alkalmazasa nem
ajanlott! A ragasztott saroktoldasokat és a munkalapok hossztol-
dasat mindig meg kell erésiteni mechanikus kotéelemekkel is.

A munkalapok toldasandl, illetve a munkalap egyéb butorelemmel,
fallal, stb. vald csatlakozasainal Ugyelien a megfeleld tagulasi héza-
gok kihagyasara, hogy a Fundermax kompakt munkalapok mindig
szabadon el tudjanak mozdulni.

11. abra



Mosogatotalca és uvegkeramia fozOlap beépitese

Uvegkeramia f6z8lap és mosogatdtélca beépitésekor Uigyelien az aldbbiakra:

> A Fundermax kompakt munkalapok anyagjellemzdi miatt biz-
tositani kell, hogy a beépitett eszkdz oldala és a lapok éle kozott
elegendd tagulési hézag maradjon. Okélszabalyként a lap minden
méterére 2 mm tagulassal kell szamolni.

> A slllyesztések, kivagasok belsd sarkait mindig min. 5 mm-es
belsd sugarral kell kialakitani. Sarkos kivagasokat nem szabad ke-
sziteni.

> Ugyelien arra, hogy az alsészekrény vagy alépitmény a beépitett
eszkdzoket teliesen terhelt allapotaban is elbitja (pl. vizzel teli mo-
sogatotalca).

UVEGKERAMIA FOZOLAPOK BEEPITESE

> A Fundermax kompakt munkalap marasakor tgyelien arra, hogy
a lapvastagsag legalabb 50%-a megmaradjon.

> 12 mm vastag Fundermax kompakt munkalap esetén a marasi
mélység nem lehet tébb, mint 6 mm. Ennél mélyebb maras esetén
a munkalap meggyengitett terlletét kildn tamasztoszerkezettel
kell aldatéamasztani.

> Atokéletes, kdnnyen tisztithato felllethez javasoljuk, hogy a Fun-
dermax kompakt munkalapok fellletén ne készuljienek bemarasok.

12. dbra

Tagulasi hézag:
2 mm/m

Mindig hagyjon meg
legalabb 6 mm-t
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SULLYESZTETT MOSOGATOAKNA BEEPITESE

13. dbra

Tagulasi hézag:
2 mm/m

MINDIG LEGALABB 5
MM-ES SUGARU BELSO
SARKOKAT ALAKITSON KI.

ALULROL SZERELT MOSOGATOAKNAK BEEPITESE

14. dbra

MINDIG LEGALABB 5
MM-ES SUGARU BELSO
SARKOKAT ALAKITSON KI.



A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

ALTALANOS INFORMACIOK

A Fundermax kompakt munkalapok fellilete a kivald minéségu
melamingyanta tartalom miatt nagyon kemény. A kompakt
munkalapok megmunkalasi jellemzéi ezért nagyon hasonldak a
kemeényfakéhoz. A keményfémlapkas vagdszerszamok jol be-
véltak és egyben nélklldzhetetlenek is a Fundermax kompakt
munkalapokkal térténd munkavégzéshez. Ha elvaras a hosszu
szerszamélettartam, akkor gyémant vagoéll (DP) szerszamokat
kell alkalmazni.

Eles szerszamok és megfeleld teljesitmény, stabil gépek hasz-
ndlata egyarant szlkséges az anyag hibatlan feldolgozasahoz.
A dekorfellilet esetleges lepattogzasa, letéredezése és kisza-
kadasa a szakszer(tlen megmunkalas vagy a nem megfeleld
szerszamok alkalmazasanak eredménye.

A gépasztalnak siknak és a lehetd legsimabb fellletlinek kell
lennie, hogy azon kiallo forgacs ne maradhasson — ez ugyanis
kart tehet a kompakt lap felliletében. Ugyanez vonatkozik a ké-
ziszerszamok felfekvd fellleteire és kezelésére is.

BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

Ez a lista a javasolt személyi véddfelszereléseket tartalmazza. Az
adott munkamdvelethez a szabvany szerint el8irt véddfelszere-
|éseket kell hasznalni (munkaruhazat, biztonsagi labbeli, hajhald,
stb.).

VEDOKESZTYUK

A vagott, fozolatlan élek nagyon élesek és kony-
nyen okozhatnak vagasi sértlést. A frissen vagott
Fundermax kompakt munkalap kézi rakodasahoz
Il. besorolasu, legalabb 2. vagasallésagu véds-
keszty( szikséges.

Mechanikai kockazatok
Minél nagyobb a szam, annal jobb eredményt jeldl.

Vizsgalati ellendllas  Szamjegy

4121
L] Kopas 0-4
| Penge dltal vagas 0 - 5
Szakadas 0-4
Lyukadas 0-4
SZEMVEDELEM

Ahogy barmilyen més faipari munka esetén, a
Fundermax kompaktlemezek megmunkalasakor
is jol zard véddszemuveget kell viselni.

PORVEDELEM
A Fundermax kompakt munkalap megmunkala-
sakor is por keletkezik ugyanugy, ahogy barmilyen
mas faipari mivelet esetén. A megfeleld légzs-
szervi védelem érdekében pl. porvédd sz(irés arc-
maszkot kell viselni.

HALLASVEDELEM

A Fundermax kompakt lapok mechanikai meg-
munkalasakor a zajszint 80 dBA folé is emelked-
het. Az anyag megmunkalasakor gondoskodjon a
megfeleld hallasvédelemrdl.
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ALTALANOS MEGMUNKALASI UTMUTATO

A Fundermax kompakt munkalapok megmunkalasakor a fog-
szam (2), a forgacsolasi sebesség (vc) €s az elétolasi sebesség
(vf) megfelelé aranyaira Ugyelni kell.

Ve f,
m/s mm
Flirész 40 -60 0.02 -0.1
Maré 30-50 0.3-0.5
Furo 05-2.0 0.51-0.6
3. tablazat

A FORGACSOLAS| SEBESSEG KISZAMITASA
vc =D e en/60

Ahol:

vc — Forgacsolasi sebesség

D — Szerszamatmérd (mm)

n — Szerszam fordulatszama [min-1]

AZ ELOTOLAS| SEBESSEG KISZAMITASA
vf=1z enez/1000

Ahol:

vf — El6tolasi sebesség [m/min]

fz — Egy fogra juto elétolas

n — Szerszam fordulatszama [min-1]

z — Fogak szama

A FORGACSOLOSZERSZAM ANYAGA
Keményfémlapkas vagoéll szerszamok (pl. HW-Leitz) hasznal-
hatok. A szerszamélettartam meghosszabbitasa érdekében a
tébbkristalyos gyémant vagoéll (DP) szerszamok haszndlata
ajanlott.

ALTALANOS TANACSADAS

A nem megfelel§ forgacselszivas a vagoél igen gyors tonkre-
meneteléhez vezethet. llyenkor megndvekszik a szikséges mo-
torteljesitmény, ami végul a szerszamélettartam csdkkenéséhez
vezet.

Ha a levalasztott forgacsrészecskek tul aprok, akkor karcoljak,
majd végll eltompitjak a szerszamot, ilyen médon eredményez-
ve révid szerszamélettartamot.

Az egy-egy lapon végzett szimpla vagaskor is elengedhetetlen
a lap rezgésének elkerlilése, akar mas lapok darabjainak fel-
hasznalasaval.

Tobb lap egyszerre t6rténd vagasa esetén az egymasra rakott
lapok szamat a gép teljesitményének megfeleléen kell megva-
lasztani.



A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

VAGAS

FUGGOLEGES LAPSZABASZGEPEK, VIZSZINTES KORFU-
RESZGEPEK ES VIZSZINTES LAPSZABASZGEPEK ELOVAGO
EGYSEG NELKUL

Pozitiv homlokszogl korflirészlapokhoz és a munkadarab
alatt futd szerszamtengelyhez. A pozitiv homlokszdg miatt a
forgacsolasi erd a stabil gépasztal alatamasztasaval érvényestl.

g
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15. dbra

Negativ homlokszégli kérflirészlapokhoz és a munkadarab
felett futd szerszamtengelyhez. A negativ homlokszdg miatt a
forgacsolasi erd a stabil gépasztal alatamasztasaval érvényesul.

TAMASZTAS

HELYTELEN (

o
—

\%

Beadllitas

- szinoldallal felfelé;

- nagyon keskeny flrészvezetd;

- a kompakt lapok pontos bedllitasa
a munkaasztalon a flirészlaphoz;

- megfeleld flrészlapkiallas.

HELYES 3-5 MM

~(I)
<
N
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<
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16. abra

HELYTELEN

A flrészlap kidllasatdl fliggben a belépési és kilépési szogek, igy
a megmunkalt élek minésége is valtozik. Ha a felsd vagott élek
egyenetlenek, a flrészlapot magasabbra kell dllitani. Ha az alsé
vagott élek egyenetlenek, a flirészlapot lejiebb kell sillyeszteni.
llyen modon lehet meghatarozni a legjobb magassagbeallitast.

VIZSZINTES LAPSZABASZGEPEK ES TABLAFELOSZTO GE-
PEK ELOVAGO EGYSEGGEL ES NYOMOGERENDAVAL
El6vago korflirészlap:

A j6 vagasmindség érdekében javasolt a féflrészlap kilépd ol-
dalan elévago egységet alkalmazni. Az elévago korflrészlap va-
gasi szélessége kismértékben nagyobb, mint a féflrészlapé, igy
a féflrész kilépd fogai mar nem érintik a munkadarab also élét.

Mivel a munkadarabok biztonsagos és zékkenémentes adago-
lasa csak valamilyen leszorité berendezéssel valodsithatd meg,
a lapszabasz- és tablafelosztd gépeken osztott elévago korf-
részlapokat hasznalnak.

Tablafelosztd egység elévago egységgel és nyomaogerendaval:

NYOMOBERENDEZES

ELVALASZTO

ELOVAGO EGYSEG

SULLYESZTES

FURESZLAP

-

VISSZATERES AZ ASZTAL ALATT ,
17. abra

A FO FURESZLAP VAGASI SZELESSEGE = AZ
ELOVAGO FURESZLAP VAGASI SZELESSEGE

A VAGAS SZELESSEGET
AZ ELOVAGAS MELYSEGEVEL
ALLITJAK BE

18. abra

A kupos elévago korflrész mikodési abraja.
Szerszamcsere, karbantartas utan a vagasi szélességeket Ujra
(Iépésrdl Iépésre) egymashoz kell igazitani.
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FOGALAKOK
. ~ TR/TR
1 (Trapéz/trapéz
fogazas) A koptato
ARA [ T hatdsu dekoritlemezek
. idedlis vagoszerszama.
19. dbra
1 Y FZ/TR
(Lapos/trapéz fogazas)
Dekoritlemezek és kompakt
\ I T lapok megmunkalasahoz.
20. abra
< WZ/FA
1 (Valté fogazas letort élii la-
posfogazassal)
v ] A FZ/TR fogalak alternativéja.
21. abra

VAGAS KEZISZERSZAMOKKAL

Kézi korflrészgéppel végzett egyenes vagasokhoz Utkozét vagy
vezetbsint kell hasznalni. Keményfémekhez hasznalatos flirész-
lapot kell hasznalni. A flirészelés a munkadarab alsé részérdl
torténik a kdvetkezé fogalakok alkalmazasaval:

—  WZ/FA nagyolé vagashoz
— FZ/TR tiszta vagashoz

Fundermax kompakt munkalapokhoz és egyéb, kétoldalt lami-
nalt lapokhoz.

23. abra

Hz/DZ
(ives/tets fogazas) Kivald
megmunkalast biztositd fo-
galak el6vago egység nélkuli
gépeken.

HZ/FA

(ives fogazas letort éli la-
posfogazassal) Alkalmazasi
kére hasonlé a hz/dz foga-
zashoz, hosszabb gépélettar-
tam mellett, elévagd egység
nélkul.



A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

MAROGEPEK — ELMEGMUNKALAS

KEZI ELMEGMUNKALAS

Az élek végsé kialakaitasahoz, kerekitéséhez kézi reszeldk is
megfelelék. A reszel6t a dekoroldal feldl a mag felé haladva kell
vezetni. Az élek megmunkalasahoz hasznalhatoé citling, kere-
tes gyalu, finomreszeld, vagy csiszolopapir. (Szemcsemeéret:
100-150).

ELMEGMUNKALAS KEZI MAROGEPEKKEL

Az élek kerekitéséhez, vagy fozolasahoz elektromos kézigyalut,
vagy szogprofil felsémardgépet lehet alkalmazni. Specialis fel-
adatokhoz (pl. mosogatdtalca bemarasa, trax kétéelem, stb.)
felsémard alkalmazhatd keményfémlapkas szerszammal.

A Fundermax kompakt lapok fellletének védelmében a fels§-
maro talpfellletét kompaktlemez lapdarabbal kell boritani. Filc
nem alkalmas a feladatra! A marasnal kihulld forgacsot gondo-
san el kell tavolitani.

Javasoljuk keményfémlapkas mardszerszamok hasznalatat,
amelyek atfordithato lapkaval is kaphatok. A szerszamok jobb
kihasznaltsaganak érdekében ajanlott allithatd magassagu ma-
részerszamokat hasznalni. Az élek ugyanis idével elkopnak.

20

ELMEGMUNKALAS FIX TELEPITESU GEPEKEN

A Fundermax kompakt munkalapokon végzett marasi mlvele-
tekhez a fogak, vagasi sebesség és elétolasi sebesség optima-
lis aranyat be kell tartani.

Tul kis forgacslevalasztas mellett a gép égeti az anyagot, ezért
a szerszamél hamar elkopik, élettartama révid lesz. Ha azonban
tul sok forgacsot valasztunk le, az élek lepattognak, és durva
lesz a vagott felllet. A magas fordulatszam hasznalata nem az
egyetlen kritériuma a jo mindségu élek kialakitasanak.

KézielStolasu gépekkdzil csak a ,MAN” vagy ,BG-test” jelolés-
sel ellatottakat szabad hasznalnil

Ezen tulmenden az adott gép fordulatszam-tartomanyat biz-
tonsagi okokbdl sem lefelé, sem felfelé nem szabad tullépni. A
kézi el6tolasu gépeken az anyagot csak a szerszam forgasaval
elleniranyban szabad adagolni!

A MART ELEK VEGMEGMUNKALASA

Az élek megmunkalasahoz acéltalpu kézigyalu hasznalhato.
Javasolt tovabba a gyorsacél (HSS) gyalukések hasznalata. A
gyalukés élszdge kb. 15° legyen. A mart éleket, és éles sarkokat
csiszoldpapirral simitsa le.

A Fundermax kompakt munkalapok megmunkalasahoz HW
valtdlapkas vagy gyémant éli mardszerszam alkalmazhato.

A fekete élek szine egyenletessé tehetd szilikonmentes olajjal
torténd attorléssel.
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| EHETSEGES EL- ES SAROKKIALAKITASOK

A Fundermax kompakt munkalapok kilon élvédelmet nem igényelnek.
A lathato élek sokféleképpen kialakithatok.

STANDARD FOZOLAS / B TiPUS 3. MART KONTUR / G TiPUS CSAPOTT SAROK / L TiPUS
24. dbra 28. abra 31. dbra

LEKEREKITETT ELEK MINDKET OLDALON / D TiPUS 4. MART KONTUR / H TiPUS MART FALC / M TiPUS
25. abra 29. abra 32. dbra

1. MART KONTUR / E TiPUS LEKEREKITETT SAROK / K TiPUS MART HORONY / N TiPUS
26. dbra 30. abra 33. dbra

2. MART KONTUR / F TiPUS
27. dbra



A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

ILLESZTOMARAS

KERESZTIRANYU VAGY HOSSZIRANYU ELOTOLASSAL
(PL. VALTOZO MARAS)

Az alabbi gépek hasznalatosak:

Felsémaro, éimegmunkald gép, és profimardgépek kétoldali
megmunkalashoz (kézi adagolas esetén csak elétold mellék-
mozgassal).

TAJEKOZTATO A MAROSZERSZAMOKROL:

Osztott mardfej atfordithatd lapkakkal, valtott élszégl kialaki-
téssal a kiszakadasmentes éimegmunkalas érdekében. A meg-
munkalt fellleten lathatéva valnak a ciklois ivek nagy anyag-
vastagsag esetén (kb. 0,10 mm). Teliesen sik marasi felllet
eléréséhez a Diamaster WF 499-2 mardfej hasznalata javasolt.

Tovabbi részletes informacio elérhetd a Leitz vallalat honlapjan.

HANGSZIGETELT ILLESZTESHEZ KESKENY MUNKADA-
RAB FELULETEKEN, KERESZTIRANYU VAGY HOSSZIRA-
NYU ELOTOLASSAL (VALTOZO MARAS)

Az alabbi gépek hasznalatosak:
Elmegmunkalé gépek, masolémardk, stb.

TAJEKOZTATO A MAROSZERSZAMOKROL:

Osszetett szerszam azonos élszogl lapkakkal a kiszakadas-
mentes €élhez és az egyenes, keskeny fellletekhez. Zajcsok-
kentés 5dDA értékig, rendkivil hatékony forgacseltavolitassal
(95% felett).

22
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LEITZ TOLDO MAROFEJ - ATFORDITHATO LAPKAS MODELL
34. dbra

LEITZ DIAMASTER DP ELU TOLDOMARO
35. abra
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FELSOMAROK

Felsémardkkal és CNC megmunkalokdzpontokkal torténé megmunkalashoz keményfém spirdimard vagy gyémantélli mardszarak a
legalkalmasabbak. A munkadarabokat stabilan kell rogziteni, és szlkség esetén a vakuumpapucsok mellett kiegészité mechanikus
rogzitést is alkalmazni kell. Javasolt tovabba a hagyomanyos tokmany helyett zsugorbefogasu thermoGrip tokmanyt hasznalni, mivel
ezek biztositjak a legmagasabb foku stabilitast €s merevséget valamennyi ismert marészar-befogdrendszer kozdil.

Kielégit6 megmunkalasi eredményt csak megfelel6en merev vazu gépen lehet elérni. A ,,kénny(i” szerkezetl radialis gépek
alkalmasséaga korlatozott. Az ideadlis gépek: merev portalmarok.

FORMATIZALO, HORONY- ES SIMITOMARAS
Magas vagasminéséghez — Z3 modell nagy elétolasi
sebességhez.

Az alabbi gépek hasznalatosak: CNC vezérlésli/hagyo-
manyos marogépek, megmunkalokdzpontok, specidlis
mardgépek szaras szerszamokat hasznald gépekhez
kialakitott mardorsokkal.

TAJEKOZTATO A MAROSZERSZAMOKROL:
Marathon laminat tipusu mardé a megndvelt élettarta-
mért, és csokkentett élsz6g meredekség a beépitett
élek kialakitdsahoz. Altaldban nagyold végmegmun-
kalasokhoz haszndljak, kb. 1-2 mm forgacsolasi raha-
gyassal a homlokfelUleti megmunkalashoz.

LEITZ SPIRALMARO
MARATHON FELULETKEZELES

36. dbra

FORMATIZALO ES HORONYMARO MAROSZARAK

Az aldbbigépek hasznalatosak: CNC vezérlésl maro-

gépek, megmunkalokdzpontok, specidlis mardgépek

szaras szerszamokat hasznald gépekhez kialakitott ~

mardorsokkal. \\\
2

TAJEKOZTATO A MAROSZERSZAMOKROL:
Negativ homlokszdg a forgacsmentes fellletképzés-
hez horonymaraskor, valamint a kisebb munkadara-
bok marasanal a munkadarab leszoritoerejének ta-
mogatasahoz. 5 - 8 alkalommal Ujraélezhetd normal
elhasznalodas mellett. Rovid, merev vagoél, amely igy
kUldnosen alkalmas horonymarashoz, illetve nehezen
megmunkalhatd, erésen koptatd hatasu anyagok for-
gacsolasahoz.

LEITZ DIAMASTER PLUS MARO
37. dbra
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MAX.300MM  MAX. 300 MM

A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

CNC MEGMUNKALAS

A Fundermax kompakt munkalapok CNC gépen térténd megmunkalasakor az alabbiakat kell figyelembe venni:

A LAPOK LESZORITASA A GEPASZTALRA

Az elvégzendd megmunkalastol figgden a Fundermax kom-
pakt munkalapok alapvetéen kétféleképpen rogzithetéek a gé-
pasztalra: méretremaraskor, vagy egy laprész kétoldali élmeg-
munkalasakor, javasolt a lapot vakuumpapucsokkal rogziteni a
megfelelé pontokon. Figyelem: Ugyelien a vakuumpapucsok
kozotti megfeleld tavolsagral

Meéretremaraskor, egyoldali él megmunkalasakor, perforaciok
készitésekor vagy egy laprész barmely formaju megmarasakor,
javasolt a lapot MDF véddlapokkal rogziteni (a véddlapok tébb-
sz0r is felhasznalhatok).

Mindkét esetben biztositani kell, hogy a vakuumpapucsok ele-
gendd rogzitéerdt biztositsanak az elvégzendd muvelethez.
Amennyiben a vakuumpapucsok nem biztositanak elegendd
rogzitéerdt, akkor ellendrizni kell azok tdmitéseit (vagyis a t6-
mitégyrliket).

A VAKUUMPAPUCSOK KIOSZTASA

Alapszabaly, hogy a megmunkalt munkadarab megmunkalas-
koézben nem rezonalhat. Fontos ezért, hogy a vakuumpapu-
csok a lap vastagsaganak fuggvényében megfeleld tavolsagra
helyezkedjenek el a szabadon kinyuld lapszéltél. Minél tébb
vakuumpapucsot hasznalnak, és minél kdzelebb helyezik el
Gket egymashoz, annal tisztabb lesz a mart fellletet. Okolsza-
balyként a vakuumpapucsokat a megmunkalando terlleten
legfeliebb 300 mm-es négyzetracsban kell elhelyezni, legfel-
jebb 30 mm-re kezdve a szabadon kinyulo lapszéltdl. A legjobb
eredmény (pl. 19 mm vastag) MDF véddlappal érhetd el, mivel
igy a vakuumpapucsok segitségével a Fundermax kompakt lap
teljes felliletén rogzithetd a gépasztalon.

MAX 300 MM

MAX. TAVOLSAG A

LAPSZELTOL 300 MM A SZIVOKORONGOK KIOSZTASA

38. abra
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A MEGMUNKALO SZERSZAM KIVALASZTASA
Altaldnossabban elmondhatd, hogy a Fundermax kompakt
munkalapok leginkabb tdmor karbid keményfém (VHM), vala-
mint polikristalyos gyémant (PCD) mardszerszamokkal mun-
kalhatok meg. A tiszta maras és a hosszu szerszamélettartam
eléfeltétele a rezgésmentes szerszambefogod €s orso.
MEGJEGYZES: Ugyelni kell a csapagyazas megfelel§ karban-
tartasaral

A gyémant szerszamok kllondsen alkalmasak nagy szamu
lap, vagy jelentés megmunkalasi folyométer teljesitmény igénye
esetén. A preciz futasu mardszerszamok, legalabb 10 mm-es
szaratmérdvel, egyenes, folytonos gyémantvagd élekkel kom-
binalva (2+1 kés) klléndsen alkalmasak a formatizald marasra.
Alapveté fontossagu, hogy az elétolasi és a forgacsolasi sebes-
séget mindig az adott munkahoz és forgacsoldszerszamhoz
igazitsak, a megmunkalt anyag figyelembevételével. Javasoljuk,
hogy elézetesen mindig egyeztessen a szerszam szallitéjaval.

A MAROSZERSZAM BEFOGORENDSZERE

Kulcsfontossagu, hogy az orsé a tokmanyban kdzpontositva
legyen befogva, mert a mardszerszam csak igy fog precizen
futni. Minél pontosabban, kdzpontositottabban és Utésmente-
sebben van befogva a mardszerszam, anndl jobb lesz a meg-
munkalasi eredmény. A legtébb gépen altalanos szerszambe-
fogo, pl. szoritohtvely, hidrotokmany vagy zsugortokmany van.

A nagyobb munkak professzionalis CNC megmunkalasahoz
javasolt hidrotokmany szerszambefogdt vagy zsugortokmanyt
hasznalni, mert ezek biztositjak a legjobb szerszambefogast.
Fontos gondoskodni a mozgé alkatrészek, pl. a siklo- vagy go-
lyds csapagyak megfeleld karbantartasardl, hogy a rezgéseket
minden iranyban kikiszo6boljuk!

ELSZIVAS

Az elszivast vagy az elszivasi teliesitményt a megmunkalt
anyaghoz kell igazitani, hogy a levalasztott forgacsot az elszi-
vas maradéktalanul eltavolitsa. Amennyiben az elszivas nem
elég erds, akkor a forgacsoldszerszam és a lapszél kozé for-
gacs szorulhat, ami tulzott héfejlédéshez vezethet. Mivel a
forgacsoldszerszam nem képes a levalasztott anyagot kildkni,
jelentds surlddas Iéphet fel. A lap szélén ilyenkor égésnyomok
jelennek meg.

CNC MEGMUNKALAS A Fundermax ALTAL

A JAF Holz Ungarn Kift. és a Fundermax is rendelkezik sajat
megmunkalokdzponttal. A Fundermax beltéri, kiltéri, Max HPL
és az m.look lapokat az On igényei szerint megmunkalva is le-
het rendelni. Tovabbi informacidért forduljon terlleti képvisels-
jéhez!
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EFLEK ES HORNYOK

A Fundermax kompakt munkalapok hornyolt éleit mindig bels¢ fézolassal kell kialakitani, sar-
kosan hagyni nem szabad! Ez megkiméli a forgacsoldszerszam sarkait (a fordithatd lapkakat),
és elkerlilhet§ a kicsorbulas. A szerszam élettartama jelentésen csdkkenhet a maras mélyseé-
gétdl, a géptipustdl és kialakitastdl, illetve a forgacsolasi korilmeényektdl és a munkadarab ala-
tamasztastdl fuggben. Nagy termelési volumen esetén érdemes fontoldra venni a gyémantéll
szerszamok hasznalatat.

HELYES HELYTELEN

45°

45° 39. dbra 40. dbra

BEMARASOK ES KIVAGASOK

Bemarasok és kivagasok kialakitasakor a belsé sarkokat kévetkezetesen le kell kerekiteni. A
belsd sugarat a lehetd legnagyobbra kell venni (legalabb 5 mm-re). A 250 mm-nél hosszabb
bemarasok és kivagasok esetén a sugarat az élhosszisaggal aranyosan meg kell ndvelni.

A kivagasok kialakithatok kdzvetlentl mardszerszammal, vagy eléfurhatok megfeleld sugaru
furdval, mieldtt az egyenes vagasokat furattdl furatig haladva kialakitjgk. Az éles peremUre ha-
gyott belsé sarkok sértilékenyek, mert a sarokpontban feszlltségek gylilhetnek dssze, amitél
az anyagban repedések keletkezhetnek. A vagott élek nem lehetnek téredezettek, fodrosak.

Amennyiben valamilyen konstrukcios okbdl kifolydlag szikséges a sarkokat élesen kialakitani,
ezt csak kilonbdzd kompakt lapdarabok dsszedllitasaval lehet megvaldsitani. A bemarashoz és
a hornyok kialakitasahoz alkalmas forgacsold, mard- és furdszerszamokat a korabbi részek is-
mertetik.

HELYES HELYTELEN

KIVAGASOK A FUNDERMAX KOMPAKT KIVAGASOK A FUNDERMAX KOMPAKT
MUNKALAPON MUNKALAPON

41, dbra 42, dbra

GEPSZALLITOK

Leitz GmbH & Co. KG
LeitzstraBe 80

A-4752 Riedau

Tel.: +43 (0)7764/8200 - 0

Fax: +43 (0)7764/8200 — 111
Email: office.riedau@rie.leitz.org
www.leitz.org

OERTLI-LEUCO Werkzeuge
GmbH Industriepark Runa
A-6800 Feldkirch

Tel.: +43 (0)5522/75787-0
Fax: +43 (0)5522/75787-3
Email: info@oertli.at
www.oertli.at

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-Strale 1
D-72160 Horb am Neckar
Tel.: +49 (0)7451/93 -0

Fax: +49 (0)7451/93 - 270
Email: info@leuco.com
www.leuco.com



A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

FURAS

Furashoz tomor keményfémspirdl- vagy tiplifurd hasznalhato.
Megmunkaldkbzpontokban javasolt a furdaggregat helyett a
féorsé hasznalata a 2000 — 4000 1/min tartomanyban, 1,5 -3 m/
min elétolasi sebesség mellett. A furd kilépési sebességét gon-
dosan kell megvalasztani, hogy a kompakt lapok melaminfelllete
ne sérdljon meg.

Raéviddel azelétt, hogy a furd telies atmérdje kilépne a munkada-
rabbdl, az elétoldsi sebességet 50%-kal csdkkenteni kell. At-
mend furatok készitésekor az ellennyomast keményfabal, vagy
hasonldan kemény anyagbdl készUlt ellendarabbal kell eléallitani,
hogy a melamingyanta felUlet ne t6rjon ki.

A LAP FELSZINERE MEROLEGES ZSAKFURATOK KIALAKI-
TASAKOR, CSAVAR BEHAJTASAKOR GONDOSKODJON AZ
ALABBIAKROL:

> Furészar atmérdje (D) = csavaratmérd minusz kb. 1 menetho-
rony mélysége.

> Furési mélység (a) = lapvastagsag minusz 2 mm (az 6sszes
tlrés levonasa utan)

> Csavarbehajtasi mélység = furasi mélység minusz 1 mm

43. abra
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A LAP FELSZINEVEL PARHUZAMOS CSAVAROZASHOZ,
GONDOSKODJON AZ ALABBIAKROL:

> A kompakt lap maradékvastagsaganak (b) az dsszes tlrés le-
vonasa utan legkevesebb 3 mm-nek kell maradnia.

> A lap felUletével parhuzamos furatok atmérdit ugy kell megva-
lasztani, hogy a kompakt lapok ne hasadjanak szét a csavarok
meghuzasakor.

> A lap felszinével parhuzamos csavarozashoz fém lemezcsava-
rok és forgacslapcsavarok hasznalhatok.

> A megfeleld stabilitas érdekében legalabb 25 mm-es csavarbe-
hajtasi mélység szlkséges.

A legmegfelel6bb furéatméré meghatarozasahoz végezzen
teszteket.

44, dbra

A kompakt lapok furdsahoz a mlanyagokhoz valo furok a legjob-
bak. Ezek < 90° hegyes csucsszogul spirdlfurok. Nagy és mere-
dek forgacseltavolitd horonnyal rendelkeznek.

A hegyes furdszarak azt is jelentik, hogy ezek a furdk kividan al-
kalmasak atmend furatok készitéséhez is, mivel az anyag alsd
felét is tisztan vagjak at.

=90°

ALATAMASZTAS

45, dbra
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ZSAKFURATOK ES ATMENO FURATOK
UNIVERZALIS FURASA

Az alabbi gépek hasznalatosak:

Sorozatfurok, atmend adagolasu furdgépek, CNC megmunka-
l6kdzpontok, oszlopos furdk, panthelyfurdk, furdegyseégek, kézi-
furogépek.

INFORMACIO A FUROSZERSZAMOKROL:

Lapos csucsszogl furdszarak. A szaratmérd és a vagoélatmerd
azonos. D 10 mm zarhoz TB 110-0 vagy Pm 320-0-25 atalaki-
toval.

LEPCSOS PANTHELYFURAS

KUléndsen becsavarhatd pantokhoz az ajtdgyartasban.
Az alabbigépek hasznalatosak:
CNC megmunkalokdzpontok, furdegységek, kézifurogépek.

INFORMACIO A FUROSZERSZAMOKROL:
HW Z 2 tipus, 2-lépcsds. 1 Iépcsé furdszarral.

ZSAKFURATOK FURASA

Kulénosen tiplifirashoz korpusz butorgyartasban. Kiléndsen al-
kalmas lathatd mindségu, szakadasmentes tiplilyukak furasahoz,
letve lapanyagok megmunkalaséhoz. Atmend furatokhoz nem
alkalmas!

Az alabbigépek hasznalatosak:
Sorozatfurok, atmend adagolasu furogépek, szerelvény- és pant-
helyfurok, furéegyseégek, CNC megmunkalokdzpontok.

INFORMACIO A FUROSZERSZAMOKROL:

Nagyold geometria rendkivil tiszta vagassal. HW modell: tdmor,
rendkivil kopasalld HW valtozatokkal. Nagyfoku stabilitas és
hosszu élettartam. Polirozott forgacseltavolitd horony minimalis
surlédassal és elétold ervel.

Kézi furashoz az elépontozas jobb iranyithatésagot biztosit.
Gyémanthegy furok nem alkalmasak kompakt lapok furasahoz.

&

LEITZ-FURO HW-TOMOR, z2
46. dbra

LEITZ-FURO 1 SZAR
47, dbra

LEITZ-FUROSZAR 10 MM
48. dbra
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A Fundermax kompakt
munkalapok megmunkalasa

ALAPOK

Az atmend csavarok szara soha nem érintheti a furat széleit. A csavar szara kortl mindenhol elegendd helynek kell maradnia ahhoz,
hogy az anyag a hémérséklet- és paratartalom-ingadozasokhoz alkalmazkodhasson. gy kertilhetd el a lap felpiposodasa, illetve a
lyukak kordli repedések kialakulasa. Sullyesztett fejli csavarok hasznalata esetén rozetta alatétet kell alkalmazni.

AT |

SULLYESZTETT FEJU CSAVAR _ ACSUSZOPONTOKRA
ROZETTA ALATETTEL RATAKARO D-FEJU CSAVAR
49. abra 50. abra

MIN. 2 MM/LAP METER

e

Foézolt toldas esetén hagyjon
dilataciés hézagot!

FOZOLT LAPOK TOLDASA DILATACIOS HEZAGGAL
51. abra

RAGASZTOTT ELCSATLAKOZASOK

A tapaddfelllet ndvelése érdekében alkalmazhatok specidlis éimarasok (pl. Leitz) vagy készitheték csaphornyos, vendégcsapos ko-
tések. (A vendégcsap idedlis esetben szintén kompaktlemez anyagu.) A ragasztas soran Ugyelni kell, hogy a ragasztasi fellleten a
kompakt lapok gyartasi szaliranya megegyezzen.

© 145
(PROFIL KOZEPE)

LEITZ PROFILMARO FEJ PRO 610-1-5 SAROKKOTES LEITZ SAROKKOTES HORONNYAL
) PROFILMARO FEJJEL ES VENDEGCSAPPAL

52. abra ) )
53. abra 54. abra
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RAGASZTAS

A ragasztott kdtéseket Ugy kell kialakitani, hogy azok a Funder-
max kompakt munkalap méretvaltozasait ne akadalyozzak. A
lapokat csak ugyanabban a gyartasi szaliranyban szabad egy-
mashoz ragasztani, hogy az iranyonként eltéré mértekl tagulas
ne okozhasson feszUltséget a két anyag kozt. Tipp: mar a mé-
retre szabas el6tt tervezze meg a dekor széliranyat.

A kompakt munkalapok tagulasa-zsugordasa kereszt sza-
liranyban kétszer akkora, mint hossziranyban. Amennyiben a
ragasztott kdtéseket gyakran éri terhelés, akkor azokat mecha-
nikus kotésekkel is meg kell erdsiteni.

A FUNDERMAX KOMPAKT MUNKALAPOK EGYMAS ALA
TORTENO RAGASZTASA

> Merev ragasztott kotések:

Reaktiv ragasztok (Poliuretan és Epoxy)

PU ragasztdanyagok hasznalatakor legyen dvatos!

Ezek a ragasztdanyagok kihabosodaskor rakertilhetnek a kom-
pakt munkalapok latszo fellletére is. llyen esetben azonnal le kell
tisztitani a fellletr8l még a ragasztdanyag megkotése elétt, ki-
|dnben a ragasztdanyag maradék mar csak mechanikus Utonta-
volithaté el, ami karosithatja a Fundermax kompakt munkalapok
felUletét.

Diszperzids és vizbazisu ragasztok (fehér faragasztd, PVA ra-
gasztok) nem alkalmasak.

> Rugalmas ragasztott kotések:
Az aldbbi ragasztdanyagok is hasznalhatok a mechanikai koté-
sek megerdsitésére:

PUR ragasztorendszerek, pl.: Wirth ,Glasses and Seals”, Si-
kaflex 252, Teroson-Terostat 92, Dinitrol 600, Dinitrol 605, Di-
nitrol F500, Dinitrol 410 UV Plus, Fuller ICEMA 101/25 + 7. sz.
edzd, stb.

A FUNDERMAX KOMPAKT MUNKALAPOK OSSZERA-
GASZTASA FAVAL

A Fundermax kompakt munkalapok csiszolds utan minéségi
PVAc ragasztokkal (fehér faragasztd) fahoz is ragaszthatok.
Ennek alapvet6 feltétele, hogy a ragasztdanyag nedvességtar-
talmat az anyag képes legyen beszivni.

A BAGASZTOANYAG FELHORDASANAK
MODJA

> A Fundermax kompakt munkalapot, és a hozza ragasztando
anyag felliletét is alaposan meg kell tisztitani a ragasztas el6tt. A
fellleteken nem maradhat por, zsft, olaj vagy verejtékfolt, tovab-
ba olyan durva részecske, amely ragasztas utan nyomot hagyhat
a fellleten. Ragasztaskor a kornyezeti hdmeérséklet 15 - 25 °C
kozott, a relativparatartalom pedig 50 - 65% koztt legyen.

> A megfeleld ragasztéanyag kivalasztasakor figyelembe kell
venni a ragasztandd fellletek anyagat és a ragasztas helyén var-
hato terhelés mértékét. A ragasztott kétés fokozott vizalldsaga
nem fogja noveli a hordozdanyag vizalldsagat!

> A kivdlasztott ragasztéanyag gyartdjanak utasitasait be kell
tartani! Mindig javasolt az adott kértimények kdzétt is probara-
gasztast végezni a ragasztéval. Ragasztok, olddszerek és edzék
hasznalatakor tartsa be a munkavédelmi eléirasokat.

PRESHOMERSEKLET

> Kompozit lapok feszlltségmentesen legmegbizhatébban 20
°C (szobah&meérséklet) préselési hémeérsékleten allithatok eld.
Magasabb préshémérsékleten a kotési idd ugyan lerdvidithe-
18, azonban a magasabb hémérséklet eltérd méretvaltozasokat
okozhat a Fundermax kompakt munkalap és a hozza ragasztott
anyag kozott. Az elhajlast okozo feszliltségek kialakulasanak el-
kerUlése érdekében ne Iépjetul a 60 °C-ot.

RAGASZTOANYAGOK

Diszperzié ragasztéanyagok
pl. PVAc ragasztéanyagok = kazeinenyvek

Mligyanta ragasztéanyagok
pl. karbamid-formaldehid, rezorcin-formaldehid és
fenol-formaldehid miigyanta ragsztok

Kontaktragasztok
pl. polikloroprén (mlkaucsuk) ragasztdanyagok

Reaktiv ragasztéanyagok
pl. epoxigyanta, telitetlen poliészter, poliuretan ra-
gasztéanyagok

Forré olvadékragasztok
élzarashoz, EVA (Etilén-vinil-acetat), poliamid vagy

poliuretanalapu ragasztdanyagok
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A Fundermax kompakt
munkalapok tisztitasa

TISZTITASI JAVASLATOK

Az ismeretlen eredetU foltok tisztitasat mindig az alaptisztitassal kezdje, majd haladjon az ,A” tisztitasi eljarastol -a ,G” tisztitasi eljarasig
amig a kivant eredményt el nem éri. A csikozddas elkerllése érdekében, a végsé tisztitast is el kell végezni.

ALAPTISZTITAS

A fellletet tisztitsa tiszta, meleg vizzel, puha szivacs, rongy
vagy nejlon sortéjd, puha kefe haszndlataval. (A szivacs zdld,
surold oldalat ne hasznéaljal)

»A” TISZTITASI ELJARAS

Megegyezik az alaptisztitassal, de a itt mar hasznalhat altala-
nos, surold hatas nélkili haztartasi tisztitoszereket is, pl. mo-
sogatoszert (Palmolive, Fairy) vagy ablaktisztitot (Ajax, Frosch).

,B” TISZTITASI ELJARAS

Amennyiben a szennyezddést az ,A” tisztitasi eljaras nem ta-
volitja el, hasznaljon kimélé szappanos oldatot (1:3 aranyut). A
szennyez&dés mértékétdl fliggéen hagyja az oldatot par percig
a felUleten.

,C” TISZTITASI ELJARAS

Ugyanaz, mint az alaptisztitas, de kiegészitésként hasznalhat
szerves olddszereket (aceton, alkohol, terpentin, higitd). Ma-
kacs szennyezddések esetén probalkozzon a mechanikus el-
tavolitassal is.

Figyelem! MUanyag vagy fa spatulat hasznaljon, hogy ne kar-
colja meg a fellletet.

,D” TISZTITASI ELJARAS

Ugyanaz, mint az alaptisztitas, de kiegészitheti kereskedelmi for-
galomban kaphato fert6tlenitGszerekkel. Géztisztitas is lehetsé-
ges. Ugyelien az alatétszerkezetre (pl. alsészekrény, tartd lécvaz,
hatfal lemez, szigetelés, stb.), hogy az ne nedvesedjen at.

30

,E” TISZTITASI ELJARAS
Haladéktalanul tavolitsa el a szennyez&dést! Ha szikséges, vé-
gezze el a ,,C” és a végso tisztitasi eljarast.

»F” TISZTITASI ELJARAS

Dorzsolie meg a felliletet szarazon egy puha ronggyal vagy
puha szivaccsal. Amennyiben a szennyezdanyagok nem tavo-
lithatok el, hasznaljon szilikon eltavolitot (pl. Molto).

,G” TISZTITASI ELJARAS

Az alap tisztitas utan hasznalhatok polirozékréta tartalmu folyé-
kony tisztitdszerek (Cif, ATA). Ezt az eljarast csak nagyon ritkan,
alkalmanként végezze! Makacs vizké eltévolitasahoz hasznal-
hatok savas tisztitoszerek (pl. 10% ecetsav vagy citromsav). Az
eliaras utan végezze el a végso tisztitast.

VEGSO TISZTITAS

A tisztitdszereket maradéktalanul el kell tavolitani a fellletrdl,
hogy az ne maradjon csikos. Tisztitsa meg a fellletet tiszta,
meleg vizzel, majd t6rdlje le a fellletet nedvszivo ronggyal, vagy
konyhai papirtoriével.

Oldészeres tisztitaskor
Tartsa be a balesetvédelmi szabalyokat! Szell6ztessen! Nyilt
lang hasznalata tilos!
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FOLT TiPUSA Tésjzgzg' FOLT TiPUSA Téﬁ{gﬁg' FOLT TiIPUSA Téfdzzgzg'
Ragasztéanyagok C Zsirok A Nyomdai tinta C
Bakterioldgiai foltok D Zsir, olaj A B, C Szintetikus gyantak E
Veér D Hibrid ragaszto E Tea A
Kréta A Vizkd G KétkomponensU ragaszto E
Szénkatrany (cigaretta) C Ajakrizs C KétkomponensU lakk E
Kavé A Jeloldfilc C Karbamid ragaszto E
Szines golydstoll C Jelslétoll C Vizelet D
Diszperziok (PVAC) C Szinez&anyag C Vizfoltok G
Por A Festékek C Vizoldhato ragasztdanyagok A
Emulzids festékek C Ceruza A Vizoldhat6 szinez&anyagok A
Urtilék D Poliuretan hab E Zsirkréta C
Ujjlenyomat A Rozsda G Butorfényezé viasz C
Térkitdltd hab E TomitGanyagok (pl. szilikon) F Viaszmaradvany C
Padldviasz B Cip&krém C
GyUmdlcslé A Szappanlerakodas A o

4. tablazat
Baktériumok D Spray festék C
VEGSO TISZTITAS

Ugyelien arra, hogy tarolés, beépités és hasznélat sorén a Fundermax kompakt munkalapok felliletét beszennyezé idegen anyagokat
(ol. furd és gépolaj, zsirok, ragasztdéanyag maradékok, stb.) azonnal, és maradéktalanul tavolitsak el. A hagyomanyos naptejekkel
torténd fellleti szennyezés még az azonnali letisztitas esetén sem tavolithatd el maradéktalanul. Javasoljuk, hogy zsirt nem tartalmazé
naptejet hasznaljon. (pl. PhysiodermPhysio UV 50 Spray)

A fenti javaslatok figyelmen kiviilhagyasa esetén a kompakt munkalap szinére, fényére, felliletére vonatkozé reklamaciot

elutasitjuk.
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JAF Holz Ungarn Kift.,

H-2330 Dunaharaszti, Jediik Anyos u. 28.
T: +36 24 520 000, jafholz@jafholz.hu

H-9081 Gyérujbarat, Vallalkozok utja 13.
T: +36 96 543 400, gyor@jatholz.hu

H-3434 Malyi, Pesti Ut 2.
T: +36 46 529 000, miskolc@jafholz.hu

H-6750 Algyd, Mol Ipartelep, Pf.:22.
T: +36 62 517 770, szeged@jafholz.hu

H-8904 Zalaegerszeg, Reptéri ut 9-11.
T: +36 92 564 100, zalaegerszeg@jafholz.hu

H-7634 Pécs, Nagyberki u. 11.
T: +36 72 552 170, pecs@jafholz.hu

www.jafholz.hu




